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Transistor -Tagung in Leipzig 


19) Zimmerer, Kurt „Mehr Qualitfltserzeugnisse auch in der Funk- 
industrie** 

Heft 12/1954 


Gesetzlidie Bestimmungen 

20) Verordnung Qber die Einffihrung Staatlicher Standards und DurchfOhrung 
der Standardisierungsarbeiten in der DDR vom 30. September 1954, Ge- 
setzblatt der DDR 1954, Nr. 86. 

21) Bekanntmachung des Beschlusses des Ministerrats tlber MaBnahmen zur 
FOrderung des wissenscbaftlich-technischen Fortschritts in derDeutsdben 
Demokratischen Republik vom 27. Juli 1955, Gesetzblatt der DDR 1955, 
Nr. 63. 

22) „Vertassung der Deutschen Demokratischen Republik 44 , herausgegeben 
vom Amt fflr Informationen der Regierung der DDR. 


DK 621.314,7 (047. 31) 

Am 25. 5. 1956 veranstaltete die Hammer der Technik des Bezirkes Leipzig im 
FachausschuB Elektrotechnik eine wissenschaftliche Fachtagung fiber w Die 
Verwendung desTransistors in kommerziellen Nachrichtengeraten - . Es sollte 
dabei keine allgemeine Information fiber den in der Fachliteratur bekannt 
gewordenen Stand derTechnik gegeben werden, sondern diese Fachtagung 
hatte das Ziel, die in der DDR gewonnenen Arbeitsergebnisse und Erkennt- 
nisse fiber die Verwendbarkeit der Transistoren unter besonderer Berflck* 
sichtigung der Anforderungen des Serienbaues zusammenzufassen. Die zahl- 
reichen bekannt gewordenen Sdialtungen sind meist nur an Einzelmustem 
erprobt worden, so daB Qber die erreichbare Stabilitat und Reprdduzierbar* 
keit der TransistorkenngrOBen noch keine klaren Vorstellungen bestehen. 

Es wurde bei der Tagung die Kenntnis der altgemeinen Transiitortechnik 
vorausgesetzt und ausZeitmangel auf die an sich so wichtigen phySikalischen 
Gesichtspunkte verzichtet. Hierfiber tand in Leipzig bereits im Herbst 1955 
eine Vortragsreihe der KdT statt. Einige dieser Vortrage wurden am 23. und 
24. 5. 1956 in Leipzig im Rahmen einer vorbereitenden Fachtagung fiber „Ver- 
starkerbauelemente 44 wiederholt. Daher konnten am 25.5. 1956 die Referate 
und die Diskussion auf rein schaltungstedhnische Fragen beschrankt uerdcn. 
In einer kurzen Einffihrung wurde von derTagungsleitung auf den Sinn und 
Zweck der Tagung hingewiesen. der Gerateentwicklung eine Perspektive 
fflr die sinnvolle Anwendung des Transistors zu geben. Es $oll geklflrt 
werden, welche Anwendungen des Fiachentransistors die in der DDRbisher 
entwickelten Typen OC 810 und OC 811 bereits jetzt schon gestatten. 


Im ersten Referat: „Kcnngr0Ben der Transistoren, ihre typischen W erte und 

Zusammenhange 44 berichtete Herr Walles, Teltow, fiber die Vorzflge der so- 
genannten h -Parameter fflr die vierpolmSBige Darstellung ties Transistors. 
Sie stellen die Eingangsspannung u, und den Ausgangsstroni i 2 in Ab* 
hangigkeit vom Eingangsstrom i, und von der Ausgangsspanniinn u 2 dar, 
fihnllch wie die D-Matrix der Reihen-Parallelschnltung von Viqrpolen nodi 
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Faldtkeller bei der die unabhUngigen Variable, laul Definition gegenOber 
d« h^^nur vertausdit Sind. An Hand der Transis.or-Ersatzschaltbilder 
da6 Sid, die h-Parameter an, leiddesten von alien sonst m8g- 
lichen Vierpol-Matrix-Koellizienten messen lassen. 

_ Tail das Referntes bchnndelic die (Hr den Transistor charak- 

Der ^ Eingangswiderstandes von, Arbeitspunkt von, 

BelasUingswRlerstand. Dies ist ein grundsM.lid.er Unterschied gegenOber 
der ElektroneiirOhre. Er tritt besonders beim Spilzentransistor unan. ,nehm 
fn toAetoung dl er bei Nld.lbead.lung dor, leMU « Sd,w,n f ungser- 
« inhrt Mnn tpilt die Transistoren in verschiedene Typen je nach der 

Allien die AbhOngigkeit des Eingangswiderstandes und der Leistungsver- 
stOrkung des FlSthentrartsistors in den drei Orunds4.lt ungen in AbMngig. 
keit vom Belastungswiderstand dar. Diese Kurven bew.esen, daB d.e An- 
passung beim Fiachentransistor in, Vergleid, zu.n^pitzentmnsistorrecht 
uukritisch ist und daB die Emitterschaltung lOr den NF - Verstarker am. 
gOnstigsien ist. 

in der ansAHefienden Diskussion wurde darai.f hingewiesen, daB die vier 

h-Patameter ungleicheDimensionenhaben und nach den Grundregeln derNor- 

mung eigentfich mit verschiedenen Buchstaben bezeichnet werden mOfiten. 
Doth ist die Normung in derTransistortedinik noch zurUckgestellt Die Ent- 
wi&lung ist nicht abgeschlossen; die h-Matrix fOrdieMeBpraxisunentbehrliai. 

Das zweite Referat des Herrn Rosenberg, Leipzig-Plagwitz, flber die ..Dimen- 
sionierung von Transistor -NF-Verstarkern" gab eine Reihe von Messungen 
an Fiacbentransisto.en OC 810 und OC8U (VVBN, Teltow) bekannt. Die Strom- 

verstarkung a und der EingangskurzschluSwiderstand h n s.nd die sdial- 
tungsmaflig wichtigsten Parameter. Rel. untersuchte die Abhangigke.t dieser 
KenngrBBen vom Arbeitspunkt (Kollekterruhestrom i c ) und von der em- 
peratur. Die Anderung der Transistoreigenschaft mit der Temperatur werden 
einmal hervorgeruien durch Anderung des Arbeitspunktes, die eine Verschie- 
bung der KenngrOBen bewirkt und durch eine temperaturabhangige Veran- 
dening der Parameter selbst bei kOnstlich konstant gehaltenem Arbeitspimkt. 
Die Veradiiebung des Arbeitspunktes kann durdr Stabilisierung mit Htlie 
eine* Widerstandes im Emitterkreis (analog Kathodenwiderstand bei der 
RBhre), die direkte Veranderung der Parameter durch Gegenkopplung ver- 
mindert werden. Mit dipser Gegenkopplung erreidit man nicht nur eine 
bewere Stabilitat, sondem audi einen erbeblich erhOhten Eingangswlder- 
stand. Es wurden entwidreltc Schaltungen von NF- Versiarkern mit GitiOf 
Empfindlichkeit von ca. 50 pV behandeit. Bei diesen Schaltungen wurde 
durch Temperaturkompensation der beschriebcnen Art erreicht, daB erst ober- 
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halb von + 42° ein Verstarkungsabfall eintritt. Der Klirrlaktor hclrflgt jo nach 
Aussteuerung der Endstuie einige •/. und der Rauschabstand bei 50 t.V Eiu- 
gangsspannung ca. 45 d b. 

Die anschlieBende Diskussion behandelte die Frage. ob die Stromverstaduing 
bei einem bestimmten Collecturstrom ein Maximum erreicht, und fprner 
wurden Fragen der Grenzfrequenz der Schaltung behandeit. Herr Raap. 
Leipzig-Piagwitz, gab zur ErgSnzungdie Musterentwiddung von Miniatur- 
transformatoren bekannt, deren Eigengewicht nur 3.7 g betr3gt. Die Wickel- 
technik der 20 p Drahte und die Herstellung gepreBter Miniaturspulenkprper 
ist technologisch gelOst, wie vorgelegte Muster bewiesen. 


Im zweiten Teil der Tagung am Nachmittag berichtete Herr Dr. Falter, Tel- 
tow, zusammenfassend Ober das Problem der ErhOhung der Frequenzgrenze 
und der Leistung des Fiachentransistors. Bringt man an der p Sch.ctu-Basis 
des Leistungstransistors gegenQberliegende EleV troden an, so ergibt sich der 
Tetrodentransistor mitzusatzlichemQuerfeld mitGrenzfrequenzen bis 10MHz. 

Der pnip(npin) -Transistor stellt technologisdi hOhere Anforderungen und 
ahnelt im Aufbau der Scheibentriode mit einer Basis in Form einer Rmg- 
elektrode. Hier wird die Coilectorbasiskapazitat durch Einbringung einer 
eigenleitenden Zwischenschicht zwischen der Basisrandschicht und der Col- 
lectorrandschicht herabgesetzt (AbstandsvergrOBerung) Diese aus der Lite- 
ratur bekannten Konstruktionen lassen sich in der Serienfertigung nur sehr 
schwer beherrschen. Noch schwieriger ist die Herstellung des .surface- 
barrier“-T/anslstors, der zur Zeit nur von der Philco, USA, hergestelll wird. 
Der Obergang zum Transistor hCherer Leistung erfordert die Umstellung der 
Technologie auf d\s Silizium.bei dem der ReinigungsprozeB erhebhch schwie- 
riger ais beim Germanium ist. Auch die MOglidikeiten der Gi.lliumdotjerung 
mussen systematisch erforscht werden. In absehbarer Zeit erscheint in der 
DDR der Fiachentransistor mit einer Grenzfrequenz von 1 ... 10 MHz bei 
50 mW Leistungsabgabe realisierbar, ohne dafl jedoch der Gerateentwicklung 
schon irgendwelche Terminzusagen gemacht werden kOnnen. 


n der Diskussion wles Herr Blankenburg. Teltow, auf die Schwie Ticket ten 
ler gleidizeitigen Fertigungsflberleitung und Weiterentwicklung h|n und 
orderte eine Beschrflnkung auf reale Entwicklungsziele und eine Besdirfln- 
rung der gleichzeitig anlaufenden Spezialentwicklungen zur Verbesserung 
ler Leistung. der Grenzfrequenz und der Temperaturgrenze. Es s.nd zur Zen 

.eine quantitative.! Angaben mOglich, welcheVerbesserungderEigenschaftcn 

las Silizium bringt, da nicht die Materialeigenschaften des remen Materials. 


Im vierten Referat berichtete Herr Feiiotter, Leipzig-Plagwitz, 
nierte Gegen- und Mitkopplungsschaltungen mit Transistoren 


Ober .Kombi- 
\ Er crreichte 
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oU.omn.en I B. f* 

«nd niederohmiges clek.romagne.l,** | 
aeimnikrolon taierfOr entwidcelt wurdc. J 

o . • j«q uprm Kleiner. Berlin, beleuditete sehr kijtls* die M 

°»» ionite Relen dM He KI^ ^ Transistors in die Tr3g; irequeitt- M 
Forderangen. d,e be. _de E W obwohl slch dadur di revolutiO-jf 

«»nKe n .an Raum. Qewi*.. KonUo.lmilteln und Kuplerer^ 
reidien lassen. 

*ie beim OC 810 und 811 e,h«bl.*«berder desi^ ^ ^ ^ 
lOOkKIt PO' ZW ''^ a '' d ' t e ''er^ Z c '' n dbar. Die ProduktionskapazitOt reidit MW'S 

r»s.ss ~ - ••• •"« — ■“ •■■■* 

werden. ^ *3 

we Anwendungen des FlSdientransistors werden sich in der , D ®“ “"^51 
d^Mederfrequenztedinik besd.rOnken. Vertreter dea M.n.stenum. t«r| 

Post- und Femmeldewescn wiesen nachdrodrlich darauf h '"; da f" ,d "| 
Fernsprech-Verstarkertechnik bcreils umlangreiche Emsparungen du^ Vo^S 
wendung von Transistorversiarkcrn tnOglich Sind, auch indirektedurdi 
taU von Stroraversorgungsanlagen und Oberwachungsemnch ung • 

tmdwerticen Anlagen wurde empfohlen, ROhren und Transistoren konibij^^ 
niert *u verwenden. FOr Oszillatoren ist beispielsweise der Transistor beretl*^ 
got verwendbar. ;5|s 

Audi die MeBtedinik und Regeltechnik bieiet dem FlSctoentransistor 
rtkke AnwenduogsmOgiidikeilcn, so z. B. IDr Iragbare KontroMversWrker ^ 
dud Oberwachungsgerate. Die Forderungen der Entw.cklungsbetriebolWlfl 
Redienautomaten und lOr die stOdrzahlmaBig wichtigeren elektromsrlie*^ 
BOromatdiinen kOnnen bel den gestcllten Bedingungen an den Sdi#l "|f| 

■istor (lmpulsllanke von 10" 7 bis 10" 0 s) nodi nicht erlOII* w . erde "' d /**tf 
Entwidrlungskapazitat des Transistorlabors begrenzt ist und andere . atogg 
gaben vordringlidier sind. In vielen Fallen genOgcn jedodi IRer anen g^| 
nngere Schaltgesdiwindigkeiten. als sie z. Z. lOr den Endstand der zukOWJ 
tigen Gerflteentwicldung gefordert werden. ' ^ 

DU Referate der Transistortagung und die ansdilieBenden 
haben also In groBen ZQgen die Perspektive der EinIQhrung des FiacMl 
transistor* gekiart. Sle hangt in Zukunft stark von einerengen 
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, * . A * inpn Austausch der MeBcrgebnisse ailer Entwicklungsstellen ab, 
"rl'Kipelabonrn^gliikei.ender tedmoiogiadi bedingien Siren- 
Tgen der Transis.orparameter sd.altungsn.aBig beherrschen zu lemen. 

werte ist jedodi so g roB ; Serienfertigung von Nachriditengeraten 

*“ -■u— — - ... ■» 

Spitzentransistor hier nodi nicht bewahrt. 
gebener Zeit in ahnlicher Form lortzuselzen. 
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Ergebnis der Diskussion der 

Transistortagung 

Die sehr eingehende abstMieBende Diskussion Ober die dern digen An- 

Die senr ei g . Die derzeitig vorhandenen Para* 

P ” kt be S l der zur Zeit hergestellten Transisloren die Verstarkung re- 
“f 1 d h der Transistor weist nad. RQdtgang aui Temperaturen 
unterbalb der genannten Temperaturgrenze wieder seine a " en K * nnd ^ ,en 
"lem bei Temperature, hOhung keine Cberschiage emgetreten s nd. 
AUe (Or die Verwendung maBgebenden Gesichtspunkte sollen daher T 
sistoren lOr folgende Cerate verwendet werden: 

a) SdbwerhBrigengerate 

b) KoHerempianger 

c) transportable Gerate 

d) RegelgerSte 

e) als Schalttransistor an Slelle eines Zerhackers Ilir Kleinstger e. 

FOr Rundtunkemplanger erschcint die Anwendung des Transistors 
als nidit zwedtmaBig. da bei dem groUen Umlang der zur Ze.t m Betr.eb 
beiindlidten Rundtunkemplanger die Auswirkung aui die Energ.eversorgung 
sldier nicht nennenswert sein wird. 

In Anbetradtt der Umwalzung. die die Einiilhrung von Transisloren in der 
Tragerfrequenztechnlk haben wird, isl der Vonrag des Roll. Klemer tm vor- 
.. liegenden Heft der Zeitschrift gesondert wiedergegeben. 


Wisscnscliaftlich- 

technische Mitteilungen der HV RFT 


Jg. i 
i nso 
Nr. 2 


B VIII 
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1 . . .H 


Ing. Kleiner 

Transisloren in der kommerziellen 
Nadirichtentechnik 

DK 021 .30:621.314.7 

Die kommerzielle Nachrichtenlechnik, und insbesondere die Oberiragungs- 
(echnik weist cine groBe Zahl von Aufgahen aui, die geradezu naph dem 

Transistor vcrlangen.da seine Vorteile einenerheblidien Fortsdir.it bepeuten. 

F ersrheini daher eigenartig, daB die Anwendung desTrans.stors autdiesem 
Gebiet so zflgernd ertolgt. Es sind zwar Anwendungen bekannt ge\\orden, 

Sowjetunion, in Westdeutsdiland und 1 m westlichen Ausland. 

Die Ursachc dailir liegt in den spezifisdien liedingungen dieser Techni ^ 

KaiuarrrsMSHHS 

sag ss nrcs 

.lend dailir, warn. aid. der “7^J®^“nSrFen»pre<h.«l.nlk 

Obertragcnc Hand erstreckt sidi-von d00 Hz bis 3.4 
Wie bereils von anderen 
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rtrlrl) als ausreichend stabilisiert aogesehen werden kOnnen. Es is l sofort 
nleuddend, daB tier Stroroversorgungsbedorf der Niedeifrequeiizamle I 
orstSrker von otwa 4 bis 5 W belm Einsatz modemer Langlobeiisdauer- 
lhren auf 50 bis 100 mVV beim Transistor, also aut etwa l b,s 2 •/. ™ r ***°™- 

lamit verrlngern sich die Kosten tor die Stromversorgungsemridilungen 
lo Balterlen sowie den fflr das Amt gebraudtten umbauten Raum. Denkt 
nan ueiler daran, daB die tOr don Transistor notwend.gen genngen Ver- 

oreuncsleistungen der Zentralbatterieentnommen Oder flber die .ernsprech- 

Sgfn mitObertragen werden kOnnen. so kOnnen dadurdt , • anze , Am er 
n Fortlall kommen. Der Verstarker wird dabei am Ende der .4?*“ ? _ ifh 
reilnehmerverstflrker eingesetzt. Aber auch die wartungs- und 
igungskosten verringern sich wegen der hOheren Lebensdaaer und Sam 
ingert sich zugleich die Zahl des Uberwachungspersonals und der Kontrollen. 
Die in der Perspektive geplante Landesfernwahl hat eine erheblicheErwei- 
e^ng der Sr.requenzne.ze zur Folge. Dies wOrde tei der btshengen 
redtnik den Neubau vieler Amter bedeuten. sow.e die Erwe.terung der 
iopazitat der bestehenden. ; 

-iierkommt der Transistor geradezur rechlen Zeit.um revoluUonierend m er 
SF'Amlstechmk zu wirken. Es ist dies einer der wesentlichen GrOnde, die 
Jen Einsatz von TransistOren in der Obertragungstedtnik erstrebenswerter- 
scheinen lassen. 

Bei der zugelassenen Dampfung der Teilnehmerleitungen im Ortsverkehr 
eroibt sich bei den bisherigen Kupferquorschnitten eine bestimmte Reuh- 
vJeite. Hier kann durch Einsatz von Transistorteilnehmerverstarkem der Orts- 
nctzradius wesentlich enveitert werden (Vororte) bzw. die Querschmtte der 
ceu zu veriegenden BQndel geringer gewahlt werden. Beispielsweise plan 
man u. a. neue Teilnehmerleitungen mit 0,4 mm Aderdurdimcsser. Die Zahl 
der Femsprechteilnehmer betragt in der 
DDR etwa 3 bis 4, in 
Westdeutsdiland 15 und in den 
USA 30 (ie 100 Emwohner). 


Bei einer VerfQnffachung der Teilnehmerzahl in der DDR ergibt sich ein 
Bedart an TransistOren in der Hflhe von einigen Millionen, wenn man je 
Verstarker 3 StOdt rechnet. 

Die bisherigen Kohlemikrophone haben einen erheblichen Rauschfaktorund 
eine ungOnstige Frequenzkurve, da sie fflr eine mOglichst groflc Leistungs- 
abgabe dimensionlert sind. Man kann an dicser Stelle die Obertragungs- 
qualitat wesentlich verbessern, wenn man vom Mikrophon eine kleinere 
Leistung verlangt und diese durch einen Transistorverstarker erhOht. Hier 
klmen 2 TransistOren OC 72 im Gegentakt in Frage 

DerTransistor schallt weiter die MOglichkeit, clektromagnetische Mlkrophone 
zu verwenden. 
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: i\r Zweidrahtverhindungen sind bishcr Sperrcn erlorderlirh, urn cin Pfoilen 
ler 10 r die beiden Sprechrichtungen vorgesehenen Verstarker zu verhintlern. 
licr kflnntc der Einsatz von TransistOren erleiditernd wirken. indfem sieals 
icgativc Widerstande in beiden Richtungen entdamplend wirken, 

) cr mehr indirektc als direkte geringe Raumbedarf, der die Kosten der 
'Jiederfrequenzamter ermflBigt, ist aber noch besonders wertvoll beim Ein- 
iatz von TransistOren in tragbaren Gerflten fflr Empfangs- und Sendezwecke. 
/on gewissem Vorteil ist die Verminderung von Gewicht und Raum beim 
Einsatz dor TransistOren in die Oberwachungseinrichtungen beispielsweise 
ainer modernen Verkehrsmasdiine. 

In der 0 b e r t ra g u n gs t e ch n i k , die mitTragerfrequenzsystemen arbeitet, 
ist bei Anp.issung nicht so sehr die optimale EnergieGbcrt raging als die 
Kleinsdialtung der rellektierten Energie von Bedeutung. In der Fprnsprech- 
technik erreclmet sich aus der Geranschforderung des CC1F voii 2mV am 
rel. Pt’gel 0 am Ende einer Leitung der fQr die GrOBe des Nahnebensprechens 
mafigebliche Reflexionsfaktor zwischen Kabel und Gcrat zu 15";, wenn man 
eine Nebenspredidampfung von etwa 9,3 N als realisierbar erachtet. Im all* 
gem einen billigt man dem Verstarker davon 10% zu, einen Wert, den man 
lea utn oberschreiten darf, wenn man insbesondere daran denkt, daB es 
schwierig ist, beim Transistorverstarker eine Klirrdampfung von 9.5 N und 
mehr beim Kanalsendepegel einzuhalten.daderTransistor nicht uidem MaBe 
linear ist wie dieROhre und inlolge der Leistungsverstarkung in alien Stufen 
die Klirrdampfung der Vorstufen nicht genilgend klcin gehalten wprden kann. 
Bei diesen Betraditungen ist bereits damit gerechnet, daB die RauschstOrung 
am Ausgang einesTransistorverstarkers in der gleichen GrOBe begt, wie beim 
ROhrenverstarker. Moderne Fiachentransistoren haben Rauschlaktoren, die 
diese Annahme berechtigt erscheincn lassen. 

AuBer den Nebensprechspannungen, die den kleinen Reflexionsfaktor be- 
dingen und deshalb bei der gegebenen starken Streuung der Schemvvider- 
stande der TransistOren mit Verstarkung bezahlt werden mQssen. sind schr 
Reringe Klirrspannungen und kleine Rausdispannungen gefordert. Der fflr 
diese erreidibare Wert bestimmt den minimnlen Empfangspetfel und den 
maximalen Sendepegel des Verstiirkers. De, Abs.and zwtseben d.tsen beiden 
stem die erreichbare Felddainpfung dar und ist ausschlaggebend fflr die 
Rcichweite des Systems. . 

Rud.net in tin nach CCIF mil 10000 pW S.Orloistung am Ende enter %oU- 
standigen Obertragungsslrecke, so billig. man der l.eitung uftd den\er- 
stiirkern 7500 und den Endeinrichtungen 2o00 p\V zu. 

Der S.Orbeitrag, den Netenspred.cn, Klirren und Rnusd.cn lmicrn, wadtst 
mit der Zahl der Verstarker und Vcrslflrkerfcldabschmtte. Dqs Rausrhen 
Z durch das thermische Rausrhen dcr Lei.ungswiders.amlc und da 
Rauscheti dcr ROhren bzw. TransistOren physiknlisdi bcdmgt und kann n.dtt 
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, „ .t! oilmen StOrlcisiungcn der drei ge* 

chnet man in erster ^ !1(1S der fnr das Rausdicn zu- 

inter. U.saclicn, dm... erreci - (|cr Vc rbindung bezogen aut 

lassenen Lelstung von 2300 '' 

3 Ohm eine Rausdispftpnung ' 

Ufj ,YN f S 

1,22 mV . 

e , minimate Raeschabstand an, End. dcr Vcrbindnng betrdg.r 

»,. 'in,™ 545N - 

ei einem Lciumgswiders.and 

jr r r zjssxs 

auschleistung 0 

N, 1.6 -10 • A> 

=rtsassss£=f- 

u r ~l,2G- 10“ 10 V 2 ■ A* 

_=. 6,1 • 10 ’* VoU • 

Bei einer Verstflrkung von 7,5 N ergil.t .Id, also am Ausgang eines Vet- 
starkers eine Rauschspannung von 

u [0 HO hV. 

Dies entspridit einem Rausch pcgel am Ausgang einesLcitungsverstUrkera von 

l>,„ '««■ 

Der Abstand vom Nutzpege! wird damit 8,0 N. 

Bel Verstarkern mil holier Eingangstlbersclzung kann das ROhrenrausdien 
vernadiJassigt werden. 

Die Differenz *wist ; hen den Abstflnden a tn und a ro entspricht lle "V S *^ 
leistungsbeitrag, den die Summierung der Hauschbcitrage aller in ae 
blndung liegenden Leitungsverstarker erreichen darl. Da man mit 
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leistungsmllBigcn Addition der Rauscl.beitrage rechnen kann. so ergibt sirf, 

r In m -a [0 -a (O =2.l5 N 

m = 74. 

S 

Man kann also 74 Versttlrker hintereinander schaltcn. Die Reichweite dieses 
Systems betragt also bei 36 km VcrstSrkerabstand 

74 • 36 - 2500 km . 

- 

S=£= 

erreichbar. 

Die Klirrdamptung eines st^g^^^n^ 

Wcise unterbestimmten A" na 6 men 0 berdieEn^tehuriB ^ mfls > cn ,, er 

- — a,s ^ im 

Collectorkreis Klirrspannungcn aultreten. 

=6,5+0, 7+2P spIcd , + i l " n + 5 lnm 
0.7, Faktor, der den hOberen Pege. 

n - Kanalzahl 

m - Verstftrkerfeldzahl 

a k5 ~ 9.2 N * % bei 2,7 mW, 1 bei 600 n.W 

bleibt ohne jeden EinfluB. 
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Ml dam Vortaergeheiidenerglbt wobei Jcdoch eln.l 

■ y>. y.ggfg »*••— ~ I 

indlvidtieUer AOg e . bedh]gt zu |assig ersdieint. t" 

die" “no auBerordentlidie O.eidtmaOigkei. der Vierpo.wer,, er- 

n, 1r die Anforderungen an dl \ Ve "' a ^ ' ^‘“inet 

Der Kanalverstarker mit einem fre^ucnzbermrt von ^ ^ ^ « 

t k, °' 10 • ' „„ Rnllexionslaklor muB beim Auslausch dcr VcrstSrkerelemcnte 
erhalten blefben. Bis auf die hOhere Verstarkung sind die Forderungen d.e 

gleithen wie beim N J n ”^ n Zah| von Fladlcntra „sis,orcn (OC 7.) er- - 

rsr; ~ •» • • • ?»“."• ■" — 

Slltdonlute las*. si* die* S-reeungen set 10' . vermmder* 

Bei beliebigem Auslausch von Tran sis, oren lagen die Emgangssthemwlder- 
slinde in der Collectorschaltung innerhalb p = 10 .. 

Die Stieuung der Ausgangswide.sWnde betrug sogar nur ± 3*/.. Allerdings 
kostet die Erlallung dieses Punktes eine Sluic. 

Inlolge der geringen Anforderungen wird der KanalverstBrker. der nur e.n- 
mal in einer Sprechverbindung vorkommi, am chesten mil Transistoren z 
bauen sein. DafOr ist die SlOdrzahl dieser Verstarkcr groB. 

Die Entwidrlung dieser Verstarker isl in Angriil genommen. Jedodi 1st rnit 
einem Einsatz in der Fetligung erst zu rechnen, wenn die crforderhdien 
Koctaktuntersuchungen zufriedensteHende Ergcbnisse zcitigen. 

Betrachten wir nun einen V 12-Lcitungsveridarker, so ergeben s.ch tolgende 
FoTdcrungen: . 

Im Frequenzbereich 12-60 kHz betrigt seine Leistungsverstarkung 7.5N bei 
einer Nutzleistung von 600 mW mit einem Klirrfaktor von 1 % bei 600 inw 
bzw. 0,1 c 10 o bei 2,7 mW (2. Harmonische). Die Rausch spannung am Ausgang 
darl 100 p V an 150 Ohm nicht Oberschreiten. der Keflexionsfak tor darf 10°,e 
betragen. 

E* erscbeint mOglich, diese Nutzleistung in einer Gegentaktstufe beret - 
zu*tellen. Audi die Verstarkung wird erreicht werden kOnnen. Ober die 
erforderlidie Stufenzahl kannz.Z. noch nichts gesagt werden. Die Reflexions- 
fordemng ist nach dem Vorhergehendcn realisierbar; gleichzeitig wirami^ 
einer Collectoreingangsstufe der notwendige gerihge Rausdiantell sidier 
geitellt werden kOnnen. Wesentlich schwieriger gestaitet sidi die ErfQllung 

derKlirrforderung,dadazuerheblicheGegenkop|)!ungsgradovonmohrerenN 


B VIII 2|7 

notwendig sind. Bisher wurden etwa 7 N bei 2,7 mW gcmessen. Es 1st daher 
im gegenwflrtigen Zeitpunkt noch nicht mOglich, einen solchen Verstarker 
zu realisieren. Jedoch sind die Untersuchungen Ober die Dimensionierung 
der einzelnen Stufen begonnen worden. 

Neben den Weitverkehrsystemen befinden sich jedoch TF-Systeme fQr ge* 
ringere Reichweiten in Entwicklung, bei denen an die Verstarker weniger 
scharfe Anforderungen gestellt werden. Es ist sicher, daQ Transistoren zu- 
nachst in solchen Systemen Anwendung fmden werden. Bei der Betrachtung 
der vorhcrgenannten Forderungen liegt der Vorsdilag nahe, die Verstflrker- 
feldiangen zu verkilrzen. Da die Zahl der Verstarker nicht erhOht werden 
kann, bedeutet dieser Vorschlag eine Reichweitenverringerung. 

Wenn hier die scharfsten vorkommenden Bedingungen erOrtert wurden, ge- 
schah dies einmal deswegen, weil an diesen Stellen der Einsatz von Tran- 
sistoren umwalzend wirken kann und zum zweiten auch der zahlenmadige 
Umiang besonders groB ist. BetrSgt dodi bei den heutigen Obertragungs- 
systemen die Zahl der in einer CCl-mfiBigen Verbindung befindlichen ROhren 
mit hohen Anforderungen dasZehnfache gegenOber den Anwendungen mit 
geringerer Anforderung in den Endamtern, wobei in den letzteren noch etwa 
5% als LeistungsrOhren in naher Zukunlt nicht ersetzt werden kOnnen. 

Im folgenden sei auf einige Eigenschaften, die der Anwendung der Transis- 
toren hinderlich sind, naher eingegangen. 

Zwci Eigenschaften sind es, die der Anwendung Grenzen setzen. die nicht 
leicht tlberwunden werden kOnnen. Es sind dies einmal die technologischen ■ 
Schwierigkeiten bei der Herslellung des Grundmaterials. dessen Struktur 
und Zahl der LadungstrBger gewissen Streuungen unterworfen isl. Diese 
Schwierigkeit ist der Hauptgrund dalQr. daB z. B. die Herslellung der Spitzen- 
transistoren nidit zu dem gewOnschten EHolg Mhrte und bei deni gegep- 
wBrtigen Stand derTcdinologie zurOckgestellt werden 
ungen der Kennwerte so groB sind, daB sie nicht durch SchaltungsmaB- 
nahmcn ausgeglichen werden kOnnen. 

Die zweite Sdiwierigkeit liegt in der siarken Temperaturabhflngigkeil. Man 
kann sich dies physikalisch so vorstellen. daB die Beweglichkeit der La 
dungstrager so erhOht wird, daB mit zunehmenderTempcratur nnmer mehr 
Ladungstrager enlgegen dem Kontaktpotential einer Sperrschicht dmse 
nberwfnden 8 und so g eine Strom, eitung hervorru.en, die MpW 
Lcitungstnedianismus entgengesetzt ist und std, dtesem 
der Verstiirkungseilekl immer starker ttberdeckt wird. DieTemperaturgrenze 
liegt bei Germanium in der Gegend von 50- C. Es ist aus pbys.kahsAen 
Grilnden nicht mOglich. diese Grenze wesendich “ihoben zuschieben. Been 
Fortschrit, in diesem Punkte darf man von onderen Grundmatenal.en, 
sondere Silizium, erhoffen. . 

Filr die Cerate der Nachridi.entechnik wird in den Pflich.enhet.cn erne cm- 
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0 . AuRentcmpcraturcn von40*C getordert. R«di«i 

•"CtrCe Punklion bis zu A ^ ^ , lidll vollstdndig verzidit}! wentf 
,an rnradist *“»'*■ 1 , hv3rmc Obertemperaturen aul, die <ffi 

nbers,£igen - L 

HO Messunr.cn an Fia*cntram,is.orcn bTve"^^ 

)iesef An.tiog *' m,e ^^-pinimls^n^Ober M"CverWu™(Ucser AnstU^twS^ 

sss:- - - - — • | 

En uteres AnwcCungs **««. .** » «*r 

MW« die — S f : gcbraud,. werden, Perspe*? 

Iwen dfe lm etzelnen nod, nidi. z» Obcrsehcn sind^ Abet and, hies iatd* 
Einsatz erne Frage der Zuveriassiskeit ond Bctriebskonstanz. ^ 

^ags«ir ^ 

sid, die Entwiddungsslellen in zunehmenden, MaBe mehr als bisherrait 
Transistorediallungen bc.as.cn und daB vor alien, Kons.anzun.ersud.u^n 
ond Dauerversuche mil Standardtransislmen durdigemhd werden, ^damit 
bein Bnsatz die Gcwahr einwandfreier Bemebssidierheit gegeben is . 

Weldbe MSglidikeilen die Zukunft emhalt, zeigt ein « m ® r ^ a "‘ 8 *®' 
starker, der aus einer Transistorteirode besteht, Emschl.eBlidi 0bc rf™8*™' 
Wider? tdnden, Kiemmen u. dgl. ist dieser Verstarker in eine etwa blefcrt K 
Starke HOlse von 10 cm Lange eingebaut. Er wird alle 600 m in eine Koazial 
kabelumbOllung mil eingetahrcn. Er versiarkl das Frequenzband von O.a oil 
4 MHz am etwa 2 N. Es werden erst in gri.fieren Abstanden Zwisdienver 
sttrkerhluschen erforderlich, die die notwendigen Entzerrer aufnehmen. 

Der Zweck desVortrages war u. a., denTransistorherstellem zu zeigeo, da^ 
ckx Wunsch der Industrie nach GleichmaGigkeit in den Eigenschalten. no 
Zuverllssigkeit und engen Herstcllungstoleranzen durch die Forderunge 
an die Cerate bedingt ist. Die Entwicklung wenigerTypen von Transittore 
mit groflen StQckzahlen, die vorstehenden Wflnschen gcrecht werden, un 
atisgezeidinete Eotwlcklungsunteriagen, wie Kenniinienbiatter lOr 8 
Typen, geben dem GerSteentwickler die MGgiichkcit, das neue Bauelem*® 
In die Nacfariditeotechnik cinzufOhren, in de; cs eine.besonders wiai S 
Rolle rtt tntolftn hpnifpn Idt. 
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Wissenschaftlich- 

technische Wlitteilungen der HV RFT 

t 050 

B 1 

Nr. 2 

1.1.7 


oni n/no tr\4 


Neuentwicklungen von Kondensatoren 

Ml ... DK 021.319.4 

I. Allgemcine ubersichi 

lm vorliegenden Berid>t soli zunkchst aul zwei Typen von Kondensa *° r ®" ["“ 

ilirenwesentlidistentedinisdien Angabennahereingegangen werden,nam 

1 aul die Duroplast-Klein-Kondensatoren und 

2 aul die Elektrolyt-Klein-Kondensaloren. SchlieBbch 

sollen 3. die Tieltemperatur (TT) Elektrolytkondensatoren kurz besprochen 
werden. 

II. Die Neuentwicklungen 

1. Duroplast-Klein-Kondensatoren 

(Bearb. Entw.lng. R.Bretsdineider) . 

Aul dem Gebiet derPapierkleinkondensatoren wurde von derForsdiungs-un 

E."longsstelle im Kondensalorenwerk Gera ein neuer Kle.nkonden a 

torcntyp enfwidtell.derdie bisherigen Auslohrungen quahtat.vwe.t Obertn ill . 
Es handelt sid, bei diesem neuen Typ urn einen , gehOuse.oseu Kondensalor 

erwei^enden, Kunsthara^p'ragnTert und an ^ g t"" ‘ ‘ ' 

gen cntsprechenden Klein-Kondensaloren konnte her- 

lage der bisherigen Klasse-3-AusfOhrungen ^ ^ sl0 Bfesten zytin- 

Der neue Kondensalor blid ®‘ ® 1 "®"J^ AuSseh e n Durch die UmhflUung mit 
drischen Korper von anspreche Ahqf hi rmu ng des Kondenshtors neu- 

einer Metallmanteilolie ist die au Belagwindungen. Die hohen Isola- 

tra , gegenllber den sdt.ieBen eine B* 

tionswerte (etwa in der G ^eno 8 [ ateverdrahtungaus . Dalier kOnnen 

rOhrungsgefahr mitanderen Teile en satoren in Porzellanrohr-Aus- 

gegeudber den sogenannten Sika Op- Her Montage erreicht werden. 

rs=r 

zusfllzlich als Zweilkopazitftt auszunulzen. 

CIA-RDP80T00246A033500080001-1 * 
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Khlndert xugleld. and. nod. das Eindrlngen ton Feuditig- 
B«l5mng an! ]eden Fa!! einen '* 

Thfroaniaslen. Dabel erlaubt sie gle.dizeitlg die Bra- 
D«r Mantel trflgt zugleid. and. d.e unver- 

PsSssrtrzsrrsr - r ....««»»• 

¥ /‘^«ltt«to^eisd.weiBl und In ad.sialerRid.tung zug-.drudi- und verdrehung^ 
k tftfcerdtirch die Stirnseiten herau.getOhrt Ein ReiBen, A usbre*en oderWej; 

? dea Ventusses tritt bei Teroperaturen zwisdien -50 bis + 120 

aal Dia hobe Warmebestflndigkeit des Duroplastkunststoffes erla “ 

LMan unmittelbar an den Stirnseiten und erm 5 glid,.daherk 0 rzes.e Verb.n- 

sind bis um 90-/. k.einer und letter at. 
die bisher bekannten AusIOhrungen in Glas-. Keramik- Oder HP-Roh 

Det Batriebstemperatutbereidi ist grOBeralsderDIN-inaMgHlrdK 

kuanden sa" o ren habefatle eleMrisd,en Eigensd.af.en nacbD.N 
und liegen z-B. in den lsolatlonssperten bedeutendbesser.Sie werden led g 
. deduct*. daB sie nidtt absolut did.1 verlOtet sind, von uns als 

denartoreo nominiert InderKlassifizierung waren autGrundderelek.rische 

Wane and der Feudiligkeitsbestandigkeit bisher nur Klasse 3 und Klasse 
AuatObningen bekannt. Nachdem es nun gelungen .st, die hohe Katana 
i^SAerte.t aud. mil Duroplast-Kondensatoren zu erreid,en. smd d ese 
4 graiimri aud. Oberall da eingesetzt zu werden, wo bisher didite Austtth 
MBgwTwegeo nicht ausreidiender Betriebsdaten der Klasse 3 verwendet 
warden muBlen. Das wird in den meisten Fallen mOglidi sein. 
x . Di* harromgende Bestandigkeit der elektrisdien Werte wie Ka P az " at ' 1 »“' 
$■ Mknaad Verlustfaktor, audi beihoher Luttteudiligkeit Ober groBe Zeitraume, 
Mht mis folcendem Beispiel hervor. 

■A" SU^ioien,diebe^ w/.rel.Feuchtigkeit Qber 1 Jahrlagerlen.zeigtenda- 
*BdheiiieaI*oIationswiderstand von 850000 MOhm und einen VerlustfaktortgJ 

C' m 7.10-* Die zeitHAe KapazitatsverSnderung war dabei kleiner als 1 /#■ 
? ' ’ beeonderen Eigenschahen, von denen auch noch die groBe Oberspan- 
•HMMidierbeU, absolute Kontaktsicberheit, SchOttelfestigkeit, HOhenfestlg- 
t gfit. Seeklima- undTropenbestandigkeit neben kleinen Volumen, geringem 
V OswidUnndvorzOglichen Monlageeigensdialten hervorzuheben sind.madjen 
i. 4 a«D»iopla»|-Kle!nkondensaloren far einen groBen Anwendungsbereich, be- 
, ■ ,-nnndets n r Exportaultrtge geeigne. und ermOglidien aut Grand der Preis- 

I ~ 


B 1 1 1 3 


fHMfV wr LA)IUIUlUilia)(b. — O 

Hge each eine Typenbereinlgung der Kleinkondensatoren 
Die e*t wtekelten Kapazitata- undSpannungsreihen,sowie t 
•• aind au» der wiedergegebenen Tabelle zu entnehmen, die, mtt.j 

if' techniicben Daten zuaammengefafitf In elnemTGL-Blatt-EhtwuA 

herauigegeben werden. '$j 
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TabeUe 1 


MoOe h urn 
Qerfthtt in g 


30’S - 


1 

QeSlbriftung 

□ 

(abrtib/tj/) 


-30 1$ 


& 


Cu, fit bar eere. 


AuR en b tlagktnnitich nung 
nach D/M 4/J/J 


txs a 


\uberU 


0,5 


as 


Hennkapozitat 

<c«) 

Dim 

To/. 

Nennsponnung (V M ) | 

125 1 


2SO V- 

500 v- i 

75 J 


125 y-~ 

250 1 

Abm. 

6ew. 

BvMr. 

Abm. 

Gpw. 

Br.Nr. 

Abm. 

6e*. 

BkMt 

50 


1 20% 










100 







35**1$ 

as 

g A 

250 







4 **J6 

t 

J 

500 




3* *15 

as 

>7 

tS**l5 


22 j 

1000 







♦ *•« 

i 

A 

2SOO ^ 

15**15 

0,35 

18 




55* *20 

0.9 

K A 

5000 

4 *r/5 

Ql 

19 

5 • *20 

Q6S 

8_ 

B * *20 

1,6 

iO a 

0,01 


<6* >15 

a? 

ft d 

6* *20 

0,9 

9 j 

8* *25 

is 

2 A 

a 025 

6* *20 

1 

il 4 

85**20 

i£- 

20 a 

12* >25 

4.5 

16 a 

a os 

8.5* *20 

1.8 

7/S a 

!J * * 20 

AL, 

5 A 

IIS* *25 

7.5 

A 

0,1 

ta% 

<10**25 

3 

4 j 

It* * 25 

5r5 

12 A 

20 **30 

16 

V a 

0,25 








28 * *t0 


3 

as 

1 







— 

— 
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beionders umrahmten Kondensatorentypen werden be- 
SmtoKoodanutorenwerk OOrlitz gefertigt. Sie kOnnen somit - wenn 
^ • J^..^r«nkt so dock aul leden Fall IQr Neuentwiddungen - 

■3 ftS? S^rfrprobl'und .Or weltete Ueferungen vor- 

gwehen werden. - 

2 . Elektrolyt-Klein-Kondensaloren (Bcarb Eolw. lag. W. Bludau) 

AluminiumgehSuse und acfasialen DrahtanschlOssen der Klasse 3 IQr einen 
Temperatuibereidi von 

- 10* bis + 60* C bzw. der Klasse 2 von - 20° bis + 70° C 

II lieferbar*. 


■Rabelle 11 


Spannung 
U. /Volt 

KapazitiSt 

C/uF 

Abmessungen 
in mm 

Bauvorschrift 

Ko.-Bv. 

Anwendungs- 

klasse 

6/8 

25 

80 x 25 

G 7709 

Klasse 3 

6/8 

500 

14 0x40 

G 7708 

Klasse 3 

12/15 

100 

10 0x 35 

G 7711 

Klasse 3 

15/18 

100 

10 0 x 35 

G 7712 

Klasse 3 

80/55 

25 

10 0 x 25 

G 7703 

Klasse 3 

80/55 

50 

10 0 x 35 

G 7704 

Klasse 3 

80/55 

100 

12 0X40 

G 7713 

Klasse 3 

100/110 

10 

120X25 

G7710 

Klaase 3 

160/175 

10 

80 X 25 

G 7003 

Klasse 2 

250/275 

2 

80 x 25 

G 7004 

Klasse 2 

556/585 

2 

80 X 40 

G 7005 

Klasse 2 

150/565 

4 

12 0 X 30 

07060 

Klasse 2 

560/685 

8 

120 x 40 

0 7007 

Klasse 2 

550/885 

10 

10 0X40 

0 7068 

Klasse 2 


B 1 1 1 5 

Die Weiterentwidilung aul diesem Gebiet sleht die SchaMung von Elektrolyt- 
Kleinkondensatoren der Klasse 2 vor, wobei im III. Quartal 1950 folgende, in 
Tabelle II aufgelQhrte Typen, als Null-Serie gefertigt werden und somit in 
kleinen StQckzahlen bereits erhlUtlicb sind. Die Eigenschaften der Klasse 2 
Elektrolyl-Kondensatoren kOnnen dem DIN-Blatt 41332 entnommen werden. 

Als besonderes Merkmal sei der Tern peraturhereidi von -20° bis +70° C 
angefOhrt. 


Spannung Kapazitat 
U n /Volt CuF 


Tabelle 111 

Abmessungen 

in.mm 


Bauvorscbrilt Anwendimgs- 
Ko.-Bv klasse 


1,5/ 1,8 
2, 5/3,0 
30/35 
30/35 


25 

25 

25 

50 


40 X 25 
6 0 x 25 
10 0 x 25 
10 0 x 35 


G 7552 
G 7553 
G 7551 
G 7550 


Klasse 2 
Klasse 2 
Klasse 2 
Klasse 2 


Aus Tabelle II ist zu erkennen. daB neben den bereits lieferbaren Abmes- 
sungen von 8 mm 0 (Tabelle I) jetzt aucfa Abmessungen nut 4 und 6 mm 0 
aul den Mark! gelangen werden. DarOber hinaus wprden im kommenden 
Jahr weilere Werte in das Fertigungsprogramm des KondensaWrenwerkes 
Oera aulgenommen. Dazu ist einTGL-Blatt-Entwurl erstellt. welcher in KOrze 
bekanntgegeben wird. 

Ein besonderes Merkmal der Elektrolyt-Kleinkondensatorenmii demSpan 

nungsbereich von 1.5 bis 100/110 V beider Tabellen ist. daB sie sdialtfest aul- 
gebaut sind.Es ist allgemein bekannt.daB Rauh- 
Elektrolyt-Kondensatoren oltmals eine gewisse 
KapazitatsabhSngigkeit von der Schaltzahl (An- 
und Abschalten von der Spannung) haben. Diese 
Sdialtabhftngigkeit kommt dann zustande, wenn 
bei Rauh-Elkos beim Aufbau nicht darauf geachtet 
wird,daBdie sich ergebende Reihenschaltkapazt- 
tat der StromzulQhrungsIolie in ihrem Fassungs- 
vermbgen gleich grofl der Anodenkapazitat >st. 

Aus nebenstehendem Schaltbild, welches den 
Authmi des Elektrolyt-Kondensators im Prin2ip 
widergibt, erkennt man, daB bei dem Absdialtcn des Kond ®^ 
laden ober einen understand eine Lademenge der Anode entsprechend der 
SpannungsteUung narb der Kathode DMt U t 

Kathode zu kleln, so trltt eino Forimerung em, und die Kapaz.tat umi 



Uk 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/01 : CIA-RDP80T00246A033500080001-1 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/01 : CIA-RDP80T00246A033500080001-1 


ll He 

grOBer 1st als das der Anode. 

Die neuen Elektrolyt-Kleinkondensatorenhabeneinenbedeutendglinstigermi 

tTflgt die Restsdieinkapazitftt sogar 83°/.- 

3. Tieftemperatur-Elektrolytkondensatoren (Dr. Ing. H. Schulz) 

. ». ta ™ dor Bauelemente for erhilhte klimatische Beanspruchungen sind 

Iro Rahm /i-n Flpktrolvtkondensatoren von hesonderem Interesse. 

^UbnThS um Kondensaloren der Anwendungsk.asse . «lr 

Be! ihnen hande „ r bis + 70° C.Sie werden mitzylindnsdien 

AJ'Geh'susen'rrii^zentraler Schraubbelesligung M 18 hergestellt. Dab^ ist 
vorgesehen zunadts. von den Niedervoltreihen d>e Typen 1000 pF B/8 V 

JL mn «F 12/15 V und von den Hochvoltreihen den 8 und den 18 pF 
r^oTKondensalor. aHe im S 25 mm und der HOhe 35 bzw. 50 mm Ober- 

Dadunfc, daB der Temperatur-Kapazitatsablall bei diesen Kondensaloren 
nicht nurimBereich derDIN-Werte.sondern noch wesenth* gOnstiger Uegt 
als bei alien bisher bekannlen Weslerzeugnissen. w.rd m d.eserTypenreihe 
der Weltstandard nidit nur erreicht, sondern sogar OberflUgelt. 

Ober weitere Einzelheiten dieser Spezialkondensaloren. die ^fn Jahres- 
schluB ausder Entwicklung in die Fertigung Obergelenct werden sollen, wird 
in einer spateren Mitteilung an gleicher Stelle benchtet werden. 

Die von den Gerateentwicklern geforderte weitere Verringerung der Ab- 
messungen, also der Ubergang zu .Kleinst-Bauelementen* . hflngt, was < lie 
Kondensatoren anbclangt, in starkem MaBe von der MOglichkelt der Sdi - 
fung neuer Rohstoffe ab, so z. B. dOnnster Papiere ais Abstandhalter. Die 
Weiterentwicklung qualitatsmSBig bessercr Elektrolyt-Klein-Kondensatoren 
1st im besondercn auf die Schaffung diinnster Perlongewebe bzw. entspre- 
daenden Monofilerzeugnissen angewiesen. 
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III. Schlussbemerkungen 


Zweck dieses kurzen Beitrages ist es, alle Interessenten aul die neuen Klein- 
Kondensatoren hinzuweisen und sie zu bitten, schon jetzt den voraussicht- 
lichen Bedarf bzw. die tatsftchliche konkrete Einsatznotwendigkeit dieser 
Kondensatoren fOr einzelne Sonderzwecke dem Kondensatorenwerk Gera 
bekanntzugeben, damit dertJmfang der Uberleitunasserle dem voraussicht- 
lichen Bedarf angeglichen werden kann und in der weiteren Beiieterung 
durch die Produktion keine Stockungen auftreten. 

Dieser Weg zu einer Bedarfsermittiung wird hier deshalb beschritten, weil 
auf verschiedene frDhere diesbezQgiiche Umfragen, so insbesondere auch 
anldBlich der Bauelemente-Tagung Ende 1955 in Leipzig, sich unverstflnd- 
licherweise tiberhaupt keine BedarfstrSger gemeldet haben. 

Was den von den Geratewerken mit Recht bemangelten langen Zeitraum 
von der Entwicklung Ober die Uberleitung bis zur Produktion anbetrifft, so 
ist in diesem Zusammenhang festzustellen, daB die rein technischen Probleme 
sowohl grundsatzlicher als audi z B. konstruktiver Oder verfahrungstech- 
nischer Natur in der Eulwicklungsperiode fast immer in verhallnismfiBig 
kurzer Zeit mit Erfolg gelOst werden konnten. Dagegen erforderten die. mit 
Uberleitung zusammenhangenden organisatorischen Schwierigkeiten zu 
ihrer Uberwindung einen wesentlich grOBeren Energie- und Zeitaufwand. 
So z. B. die Uberleitung des neuen Trank- und Ausharteverfahren fOr die Im- 
pragnierungder Duroplast-Klein-Kondensatoren mit Epoxydharze in die Tech* 
nologie. Dazu war es erforderlich - nicht zuletzt auch im Hinblick darauf, 
daB als Produktionsbetrieb GBrlitz vorgesehen war — in der FE-Stelle erne 
komplette Kleinferligungsanfage zu erstellen und darin erst eine Mustersene 
von 10000 Stack Klein-Kondensat’oren zu fertigen. urn alle Kmderkrankhetten 
zu Oberwinden. 


lie damit im Zusammenhang stehenden Arbeiten sind zwcitellos von 
mserem Kollektiv untersdiSlzt worden. Es sind daher in Zusamroenarbeit 
ait dem Chefkonstrukteur und cier HV-RFT MaBnahmen ergritten worden. 
lamit durch straiiere Organisation bei der Oberlei.ung und Verstarkung der 
Jberleilungsgruppe die bislang vorhandenen Mangel beseitigl werden und 
ler lange Zeitraum zwischen AbschluB der eigentlidien Entwicklung ur.d der 
•roduktionsautnahme verkOrzt wird. 

Jie in bezug aul die zQgige DurchtOhrung der Produktion noth auttreten- 
Lt Hemmungen, die durch die Beschniiungssdtwierigkeiten der neu ein- 
Tesetzten Rohstoffe z. Z. noch eintreten, dttrften durch die jetzt erfolgrei 
lngelaufene Tntigkeit des Arbeitskreises .Werkstolie der Elektrotedm.k und 
r a .Vwiitenrriinnpn hnffent ich rasch beseitigt werden. 
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„Zur Situation auf dem Gebiet der Funkentstdrung“ 

Vo rworf des Herausgeberst 

Wir haben den Benefit des Koll. Dipl.-Ing. Moebes Ober die Situation auf 
dem Gebiet der FunkenlstOrung deswegen begrOBt, weil hier von seiten der 
Entwicklungsstellen der HV RFT und ihren Produktionsbetrieben in viel st§r- 
kerem MaBe die Arbeiten aufgenommen werden mQssen, damit sowohi eine 
Messung der StOrbildstarken als auch die Voraussetzungen for eine Ent- 
stdrung fabrikationsmSBig hergestellter Anlagen geschaffen werden kdnnen. 
Es werden daher die Betriebe, in denen die Entwicklung der MeBgerate 
vorgenominen wird, insbesondere Funkwerk Dresden, als auch die Betriebe, 
in denen die Entwicklung von EntstOrmitteln vorgenotnmen wird, Kondensa- 
torenwerk Gera, aufgefordert, zu den in dem Artikel des Koll. Dipl.-Ing. 
Moebes angeschnittenen Fragen Stellung zu nehmen und einen groBen Kreis 
dariiber zu informieren, welche Moglichkeiten der Messung und der EntstQ- 
rung zur Zeit bestehen, welche Aufgaben auf der Entwicklungsseite zurBe- 
hebung des derzeitigen unbefriedigenden Zustandes laufen und wann damit 
zu rechnen ist, daB die abgeschlossenen Entwicklungen in die Produktion 
eingefiihrt werden bzw. welche Schwierigkeiten bei der Obernahme in die 
Produktion bestehen. 

Dr. H e i n z e 


I 


I 

| « 

M, • V * 
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Dipl.-Ing. Moebes 

Zur Situation auf dem Gebiet 

% 

der FunkentstOrung 

DK 621.396.828 
DK 621.397.828 

Mil der zucehmenden Verforeitung der Empfangsanlagen entstand sehr bald 
die Notivendigkeit, sich mil dem Problem der FunkentstOrung aller elek- 
tiisj&en Anfagen zu befas$en, da besondere mit dersteigenden Empfindlich- 
keit der Empfflnger an viejen Stellen mehr Oder weniger starke Beeintrach- 
tigungea des Rundfunkeiqpfangs aus diesen Quellen in Erscheinung traten. 
D;e-EntstGningsina8nohmpn beschrankten sich anfangs versiandlicherweise 
aai den Bereich der Rundtynkfrequenzen 0,15 bis 1,5 MHz. Es war aber bereits 
damals durehaus, angesichts des Fortschreitens derTedinik zur Anwendung 
fcOherer Frequenzen, vorapszusehen, daB spSler auch hOhere Frequenzen in 
die EntstfirungsmaBnahm^n einbezogen werden mflBlen. Dies wurde dem- 
gemflB bei der Durchbiidijng der MeBgerSte vorsorgend berflcksichtigt. 

Als Sammlung der Erlahrijtngen in der FunkentstOrung entstand zundchst die 
VDE-Vorsdirift 0874, 1933 B Lcitsatze fQr MaBnahmen an Maschinen und Ge* 
ruten zur Verminderung don RundfunkstOrungen”. Mit der VDE 0875 X1I/40 
„RegelnlOrHF-£'itsturunfjvon elektrischen Maschinen undGeraten fQrNenn- 
leistungen bis 500 W* Wurde der erste Schritt dazu getan, fabrikations- 
raSBige FunkentstOrunged vornehpien zu kOnnen. 

Erfahrungen und Messung|en ergaben, dati im Rundfunkfrequenzbereich ent- 
spretftend dem groBen Uriterschied zwischen der elektrischen WellenlSnge 
und den Ublichen geometrischen Abmessungen des StOrers sowie wegen der 
mebt verhaitnismafiig geringen StOrleistungen eine Ausbreitung der StOrung 
im wesentlichen leitungs^ebunden erfolgt. Es war anzunehmen, daB diese 
Art der Anybreilung auchTQr hOhere Frequenzen bis etwa 10. . .20 MHz vor- 
herrschend seln wflrde, d^B ali>o mit einer nennenswerten drahtlosen (Strah- 
lungo) Ausbreitung erst bgi grOBeren StOrleistungen Oder bei hflheren Fre- 
quenzen zu rechnen ist. j 


Die zur Beherrschung des Problems notwendigen objektiver MeBverfahren 
und MeBgerate wurden dementsprechend !Qr die Mcssung von FunkstOr- 
spannungen an Leitungen, insbesondere an den Netjleitungen, mit einenf 
Frequenzbereich von 0,1 ... 20 MHz durchgebildet. Die Behandlung des 
Problems erfolgt teilweise auf internationaler Basis (C1SPR als Untergruppe 
des IEC). hndgdltige internationale Festlegungen auf dem Gebiet der St5r- 
messung wurden durch den Kriegsausbruch unmOglich gemacht, der deut- 
sdie Standpunkt in dieser Frage wurde schlieBlich in den VDE-Bestimmun- 
gen M870 111/42 „Vorschrift fQr StOrspannungsmeOgerate* und 0877/42 .Leit- 
ftlr die Messung von FunkstOrspannungen* festgehalten. 

Auf der Basis dieser MeBtechnik erfolgte die zahlenmaBige Festlegung von 
zuiassigen StOrspannungswerten in der Form der bekannten FunkstOrgrade 
(frUher A, B, C, heute G;rob), N(ormal), K(leinst). 

Der Krieg beschleunigte die Verwendung hoher Frequenzen in derTechnik 
und damit auch die Notwendjgkeit von EntstOrungsmaBnahmen bei hOheren 
Frequenzen. Die Forderungen und Erfahrungen wurden zusammengefaBt 
in der VDE 0878 111/43 .Vorschrlften fQr die FunkentstOrung von Geraten 
und Anlagen der WehrmachtV In dieser Vorschrilt wurde der zu entstOren- 
de Bereich auf 0,1 ... 300 MHz erweitert, ferner fflr die Bewertung der StOr- 
strahlung der Begriff der FunkstOrweite eingefQhrt, d. h. Bestimmung der 
Entfernung, in der unter bestimmten MeBbedingungen und mit einem be- 
stimmten MeBerapfanger gerade keine StOrerscheinung mehr wahrgenom* 
men werden kann bzw. darf. Die Vorschrilt empfahl bereits fQr die Ent- 
stOrung Ober t,5MHz DurchfQhrungskondensatoren und enthielt eine Reihe 
von konstruktiven Beispielen fflr die zur Unterdrflckung der StOrstrahlung 
wesentliche Schirmung. 

Im August 1952 wurde mit der HFVO und ihren DurchfDhrungsbestimmun* 
gen in der DDR die gese^liche Basis fflr die Weiterbehandiung des Funk- 
entstOrungsproblerns geschaffen. 

Sie trflgt in den technischen Forderungen dem Fortschritt der Technik hin- 
sichtlich der Benutzung hCherer Frequenzen und auch hOherer Leistungen 
fflr andere als Nachrichtenzwecke (z. B. HF-WSrmegeneratoren) Rechnung. 
Mit dem ErlaB der HFVO erwuchs die Aufgabe, im Zusammenwirken der 
verschiedenen beteiligten Stellen rechtzeitig die Voraussetzungen zu schaffen. 
die den Betrieben die Befolgung der HFVO, d. h. ab 1. 1. 1953 die Lieferung 
vorschriftsmaBig entstOrter Anlagen und Geratc mOglich macht. Wesentliche 
Voraussetzungen waren: 

1. Sicherstellung der Lieferfahigkeit der notwendigen MeBgerflie. 

2. Anderung und Erweiterung der bestehenden VDE-Vorschriften auf 
dem Gebiet der FunkentstOrung als Anleitung der Betriebe fflr die 
prnktisdie Erprobung. 

3. Sicherstellung der Lieferffihigkeit moderner EntstOrungsmittel. 
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Zum Tell war dabei cine Rekonstruklion der am Kricgsende erreichten er- 
probten TechnlU zu leistejn, z.T. war cine Erprohung und Weiterbildung be* 
senders hinsichtlidi der Messung uiid UnterdrOckuiig der StOrstrahlung not- 
wendig. i 

Lcider muB feslgestellt ^verden. daB in der reditzeitigen Schaffung dieser 
Voraussetzungen vorsdiiedenos versflumt worden ist, so daB die Betriebe 
sum Teii nodi heute nidit oder nur unvolikomnien in der Lage sind, den 
Vorschriften der HFVO zfi entspredien. 

Z. B. wurde das notvvend'ige StOrspannungsnieBgerat erst Anfang 1956, d. h. 
cin Jahr nadi dem lnkrafi'l roten des letzten Paragraphcn der HFVO und zwar 
Quf der Basis deralten Vf)E 0S7G III 42 herausgebracht. Es gestaitet mil ge* 
wissen Einsthrankungen hinsiditlich der Cienauigkeit Messungen bis zu 
20 MHz, man sollte nberjnicht darflber himvegsehen, daB der vorliegenden 
Serie, die zum groBen Tejl filr die AusrQstung der zur Abnahme berechtigter 
Postdienststellen dient, ip verschiedenen Punkten offenbar die Reife eines 
MeBgerQtes fehlt LGstig ,und keineswegs dem heutigen Stand der Technik 
entsprechend ist for die ^raktische Messung auch die Notwendigkeit, im all - 
gemeinen der. Anzeigewert erst an Hand einer Eichtabelle korrigieren zu 
mQssen. Notwendig ersdieint die Nadi- und Weiterentwicklung dieses Ge- 
rates zur Beseitigung dieser Schwadien. Neben der Erweiterung des MeB* 
bereiches auf SO MHz ware dabei die Ausbildung fQr eine Strahlungsmessung 
in ErwBgung zu ziehen. $Qr die SerienprOfung kOnnte auch eine besondere 
AusfQbrung des GerQtes ! mi t einer grOBeren Zahl von Festfrequenzen am 
Platz sein. ! 

Fflr die Messung der Stjirstrahlung steht bisher den Betrieben noch kein 
brauchbares Ger3t zur V^rfQgung. Auch nahere Richtlinien fOr eine behelfs- 
mSBice Bewertung im Sinne der alten FunkstOrweite, wie sie in der heute 
noch gQltigen Ausgabe der 0875 VII. 52 augekflndigt wurden (Empfftnger und 
meBtechniidie Betriebsbpdingmigen vverden nodi festgelegt), liegen noch 
nicht vor. Die Betriebe ^ind also einstweilen nicht in der Lage, die Stflr- 
strahlungen zu messen, oder aber sie mQBten versuchen.selbst behelfsmaBige 
Gerate und MeBverfahreiJ durchzubilden, was wohl kaum sinnvoll und auch 
linanziei) schwer mOglidji sein dtirfte. Man muB dabei audi sehen, daB ein* 
vvandfreie Strahlungsmecsungen rflumlich ausgedehntere MeBplatze erfor- 
dern. Erdstdrung^maBnalJmen hinsichtlidi der StOrstrahlung kOnnen also zu- 
nachst nur narh der Erfuhrkmg (Sdiirmung, Frcquenzstabilitftt usw.) und nicht 
uut der Basis von Mersun^en vorgenommen werden. Sofern eine Entwicklung 
derartiger St 0 rs t m h 1 u n g'yn eBgerS t e nodi nidit eingelcitet sein sollte. muB 
dies br-dilounigt gesthehen, bzw. die Deckung des notwendigsten Bedarfs 
auf andere VVeise gesuctyt werden. WOnschenswert e.scheint eine baldige 
oystemathche Erjjrobung'des MeBverfahrens durdi geeignete Stellen (In der 
DurrdiRjhrungsbestininimJg zur HFVO §4, ft heiftt cs: „dio zur Anwcndung 
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kommenden Melhoden zur Messung des Entstfiiungsgradcs werden vom 
deutsdien Amt fOr MaBe und Gewirht in Zusaminenarbeit mit dem Mini* 
slerium fOr Post- und Fern m eld nwesen und der KdT festgelegt"), sowie die 
Untersudnmg der MOglidikeit bei den praktisehen Messungen im Metrieb 
auf einfachere Gerllte im Sinne der alien FunkstOrweite (iberzugehen. 

AnVDE-Vorschriflenbetreffend FunkentstOrung wurden nach dem Zusammen- 
brudi, abgeschen von der Obernahtne der VDE OS 7 ft und OS77 III 42 in un- 
verflnderter Fassung als Ausgabe 1/47, neu herausgegeben: 

VDE 0875 52 .Regeln far die FunkentstOrung von GerSten, Masfhinen und 
Anlagen", die eine Zusammenfassung fler frQheren VDE 0874, 0875 und 0878 
darstellt und in verschiedenen Punkten heute eindr Oberholung bedarf und 

VDE 0871 XII/52 Teil 1 „Regeln fQr medizinisdie Hochfrequenzgerate und 
Anlagen", in der auch erste Richtlinien fiber die MeBhedingungen bei der 
Messung der StOrfeldsttlrke cnthalten sind. 

Seitdem ist in der Neuherausgabe weiterer Oberholungs* bzw. erweiterur.gs- 
bedtirftiger VDE-Vorschriften betrerfend FunkentstOrung in der DDR bisher 
nichts erfolgt, obwohl die Oberholung zum Teil bereits seit 1952 angekOndigt 
ist und die Fadiausschflsse auch daran gearbeitet haben Es handeh sich 
dabei uni die VDE-Vorschriften 0560, 0871 Teil 2 und 3, 0872, 0S75, 0876. 0877, 
0870, und es ist festzustelien, daB in Westdeutschland diese Vorschriften be- 
reits zum grobten Teil in der neuen Fassung herausgegeben wurden. Hier 
ist also die beschleunigte Herausgabe der Oberholten Fassungen durch die 
KdT zu veranlassen. 

Wenigerfreulich ist es zur Zeit auch nodi um die LiefermOglichkeit moderner 
EntstOrmittel bestellt. Unter modern ist vor allem die Wirksamkeit auf einem 
mOglichst breiten Frequenzbereidi sowie die Innehaltuug kleiner Abmes- 
sungen und zweckmaBiger Formen zu verstehen. H'erher gehOren z B. Durdi- 
f Oh rungs- und VorbeifQhrungskondensatoren in den verschiedenen Klassen, 
deren WiderstGnde bis zu vvesentlich hOheren Frequenzen dem Gesetz I u C 
folgen, wAhrcnd die Becher- und Rohrkondensatoren Qblidier Bauart bereits 
bei einigen MHz infolge des induktiven Anteils Hire Lilngsresonaiut erreichen 
und von da ab im Widerstand wieder stark ansteigen. Die Verwendung ge* 
eigneter HF-Eisenkerne ermOglicht Drosseln mit ausreidiemler Induktivitat 
bei kleinen rilumlichen Abmessungen und bei hinroidiend kleiner Quer- 
kapazitat der Wicklungen, so d.iB die Parallelresonanz erst bei hohen Fre* 
quenzeii eintritt. Bekaunt sind die Srhwierigkeilen hinsichtlidi der Lieferung 
von StOrsduitzmitteln zur EntstOrung der ZflndanUigen von OmvMotoren. 


Die Durclibildung und Fertigung der StOrsdiutzmittcl in zweckmaUigerTvpi- 
sicrung sollte Aufgabc einiger Spczialbetriebe sein. es ersrheint vvenig Mini* 
voll, wenn sidi die einzeluen Betriebe z. B. benOtigie HF-Eisendrosseln solbst 
herstcHen, sie sollten uormalerweise auf serienmaBige Typen zmOckgreiien 
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kiinnen. Hierzu mud vor allgm Qberwunden werden, der sidi aus der for- 
malen Handhabung der Planijngsgrundsatze ergebende Standpunkt, daB eine 
Fertipung der StOrschutzmittel in den Spezialbetrieben erst aur Grund vor- 
liegender Bestellungen vorgenommen werden kann und eine gowisse Lager- 
haltung an gangigen AusfQnrungen nicht gestattel ist. Es crhait sich sonst 
welter der fehlerhafte Kreis. daB die Spezialfirmen nicht fertigen kOnnen, 
well keine Bestellungen vorljegen und die Betriebo keine Besteli ungen auf- 
geben kOnnen, weil sie die kl^inen StQckzahlen, die sie fflr die vorhergehende 
Mcstertoeschaltung und Erprpbung brauchen, nicht oder nur mit untragbar 
langen Lieferfristen geliefert[erhalten. 

AbStfclreBend sei zu der Becfeutung des EntstOrungsproblems und speziell 
zu der vorbeugenden fabrika^ionsmfiBigen Entstflrung noch gesagt: 

Eine nidit entsiOrte elefetriscihe Anlage braucht an und fOr sich keineswegs 
aJs StOrquelle in Erscheinung; zu treten, dazu gehOrt die in der Nahe befind- 
lidie beeinfluBbare Eropfang^anlage Die Hdufigkeit der StOrung steigt also 
erst mit der zunehmenden Verbreicung beider Arten von Anlagen, Es ware 
also falsch, die Bcdeutungder^Funkentstdrung gering einzuschfilzen, weil z. B. 
Stbrungen im Femsehbereidi zurZeit noch verhSltnismaBig wenig in Erschei- 
nung treten. Die Erfahrung £eigt, daU eine nachtrSglidie EinzelentstOrung 
meist erheblich grOBeren AMfwand erfordert als vorbeugende fabrikations- 
mfiBige MaBnahmen. Das gili besonders bei der StOrstrahlung. wenn zur Be- 
seitigung der Stdrerscfaeinun'g zu SchirmmaBnahmen gegriffen werden mud. 
Andererseits wBdist mil derHOhe der EntstOrungiforderung im allgemeinen 
aucii der dazu notwendige t^chniscfce und finanzlelle Aufwand. Im Interesse 
der WirtsdialtHcbkcit wird man daher die Forderung fQr die fabrikations- 
mftBige Entstdrong nur so hbch stellen dQrfen, daB sie in der Qberwiegen- 
den Mehrzahl der F311e erfaljrungsgemaB ausreichen (z. B. FunkstOrgrad N). 
Weitergehende Notwendigkteiten mflssen von Fall zu Fall besonders verein- 
bart oder in naditragl icher EinzelentstOrung am Betriebsort erfQllt werden. 

I 
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technische Mitteilungen der HV RFT 

Nr. 2 
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Berlin, den 6. 8. 193ft 

Einleitende Bemerkungen zu der Diplomarbeit des Koll. Stiehl: 

„Entwicklung, Bedeutung iind Aufgaben 
der Typisierung und Standardisierung in der 
volkseigenen Rundfunkgerateindustrie 
der Deutschen Demokratischen Republik" 

In einer Reihe von Artikeln, Diskussionen und Bemerkungen ist in derZeit- 
schrift „ Radio und Fernsehen* auf die Frage der Typisierung und Standar- 
disierung von Rundfunkgeraten eingegangen worden. Leider haben die 
daftir in Frage kommenden Entwicklungs- und Feingungsstellen der HV 
RFT keinerlei Stellung in diesem Meinungsstreit genommen. Wir haben es 
daher auflerordentlich beg.flBt, dafi vom Institut fQr IndustrieOkonomik der 
wirtschaftlich-wissenschaftlichen Fakultat der Koll. Stiehl in einer Diplom- 
arbeit ausfUhrlich auf alle mit der Typisierung und Standardisierung der 
Rundfunkgeriite zusammenhangenden Teilfragen eingegangen ist. In dem 
vorliegenden Heft bringen wir die Ergebnisse dieser Diplomarbeit und for- 
dern nunmehr die 

Koll. Hossner - Entwicklungsleiter Stern-Radio Sonneberg 
Koll. Bless - Tedin. Loiter. Hescho Hermsdorf 
Koll. Scheurenbrand - Stem-Radio StaBfurt 
sowie die Techn. Leiter von Stern-Radio Berlin 

Stern-Radio Sonneberg 
Stern-Radio Rochlitz 

auf, in der nflchsten Nummer dieser Zeitschrift zu den Ausfflhrungen des 
Koll Stiehl Stellung zu nehmen. 
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!n der Zwischcnzeit ist von unsercr Zentralstcllc die Fragc dor Standar- 
disierung von Rundlunkjgeraten cingehend untersucht worden und es ist in 
elner Reihe von Besprtjchungcn zwischen alien Bctciligtcn eine Einigung 
dahingehend erzielt worden, daB an einc Standardisierung derSchaltungen 
zur Zelt nicht gedacht ^werden kann. da damit der tedinisdie Fortschritt 
bohindert werden kflnnte. 

Durch die Diskussion, die aut Grund des Artikels des Koll. Sliehl erwartet 
werden muB, soli erreifcht werden, daB tlber die Nahziele, die im Rahmen 
der Standardisierung djer RundfunkgerHte zu erreidien sind, Einigkeit be- 
steht and daB auefa Klajrheit darOber besteht, welche Ziele darOber hinaus 
gngestrebt werden mOs^em 

Dr. H e i n ze 

i Hauptkonstrukteur 


I 
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Am l.K. 1950 land in der Zcntraistelle RFT cine gemcinsame Aussprache statt 
mit der Zielsetzung, das Arbeitsgebiet der Standardisierung im Rf-T-Bereicii 
krilisch zu betrachten, unter besonderer Einschfitzung tier Verbffentlichungen 
in der Zeitschrift ..Radio und Fernsehen" unter dem Oberbegrilf ..Standard!- 
sierung, Rundfunkgerate". 

Dabei wurde Obereinstimmung erzielt, daB die Technische Normung inner- 
halb des Industriezweiges den interessen sowohl der Vereinfachung der Pro- 
duktion. als auch den BedQrfnissen der Verbraucher und Benutzer von Rund- 
funkgerflten zu enlsprechen hat, wahrend in den Standards insbesondere die 
bereditiglen Einwendungen des Verbrauchers ihren Ausdruck linden mflssen, 
ohne auf konstruktive Einzelheiten der Gerflte und Bauteile zu besteben. 
die zum Inhalt der Technischen Norm des Industriezweiges und der Werke 
gehOren. 

In den Standards sollen die Daten far den Gebrauchswert der Rundfunkge- 
rate festgelegt werden, die dem Verbraucher und Benutzer die Gewahr bie- 
ten, Gerate hoher Qualitat mit jederzeit erhaltlichen Ersatz- und VerschleiO* 
teilen zu erhalten. 

Im Plan der Standardisierung 1957 ist unter diesen Gesiditspunkten vorge- 
seben, eine DDR-Typenreihe (Entwicklungsrichtlinie) fQr Heimrundfunk- 
Empfanger, Auto-Super und far Koffer - Empfanger auszuarbeiten. Hierzu 
liegen bereits Vorarbeiten auf dem Gebiet der Begriffserkiarungen, sowie 
allgemeiner technischer Lieferbedingungen vor, die weiter zu entwickeln 
sind im Rahmen der obengenannten spezielleu Aufgaben. 

Zur DurchfUhrung dieser Standardisierungsarbeiten ist es erforderlich. die 
Tedinisdie Normung im Bereich der HV RFT nodi Ober den derzeitigen Stand 
hinaus weiter zu entwidceln mit dem Ziel einer schrittweisen Oberwindung 
der zur Zeit noch unterschiedlichen Technologic zu Gunsten der fortsduitt- 
lidisten. Daraus resultiert, dafi in alien Betrieben standardisierte Bauteile 
und tedinisch genormte Baugruppen unter gleichen Bedingungen zum Ein- 
satz komtnen kflniien. 

Das nadiste Ziel der Standardisierung muB sein, in bestimmten Betrieben 
eine Spezialisierung der Prodnktion nodi weiter rn umerstOtzen Unter der 
Voraussotznng einheillichcrProdtikiions-Tedinologie ist der lledarl .nti Orund 
■ von Marktanalysen zu crmitteln. 


j 
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Diese Entwicklung bezi£ht sidi nidit auf die Schnltung der Gerflte selbst, die 
unterdcn Bedingungen freier schOpferisdicr Entwicklung sich stflndig dem 
Fnrtsrhriit der Tcdhnik tinpossen muB. 

Hiusichtlich derTypenaiJswahl wurde schon eine Abstimmung unter BerQck- 
sicfctigung der vorstehe+id aufgezeigten Gesichtspunkte mit den Vertretern 
der elnzelnen RFT-Betriebe von der HV durchgeftlhrt. 

WIr weisen darauf hin, daB in Heft 3 des ..Technischen Mitteilungsblattes" 
cine Steilungnahme su tiiesem Thema von den Kollegen Jubisch und Seidel 
mit eioem Vorwort des Kollegen Rudolph von der Zentralstelle RFT ge- 
bracht wurde. 

Die von Kollegen Dr. Heinze angesprochenen Kollegen bitten wir, in ihre 
Stellnagnahme zu der v^rliegenden Diplomarbeit des Kollegen Stiehl auch 
den cbengenannten Aul^atz einzubeziehen. 

Zentralstelle HFT 


F 1 1 5 ’ 


Dipl. Wirtsch. E. Stiehl, Berlin 


„Entwicklung, Bedeutung und Aufgaben 
der Typisierung und Standardisierung 
in der volkseigenen Rundfunkgerateindustrie 
der Deufschen Demokratischen Republik.“ 


DK 389.6:621.396.621 


l 


I 
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Vorworl 
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Gliederung 


i 

In dcr vorliegenden Arbeit wird zum ersten Mnle dcr Vcrsudi untcrnommen. 
die Typiserung und Staijdnrdisierung in der RmuHimkgcrfltei»dtistrie der 
DDR vom flkonischen StindpunKt aus zu betraditcu. Das bcdingt die ge- 
wissc UnvollUoramenheil, die solchen Arbeiten immer nielir Oder weniger 
anzuhaflen pflegt. Bei ddr Ausarboitung mufite ich midi wcitgehend aufln- 
Cormationen von Mitarbe tern einzelner Insiitntionen stiltzcn, well zu diesem 
spezielen Thema Literal lr nur in selu geringem MnBe vorhanden ist. 


Ich mddite an dieser Ste le folgenden Kollegen mcincn Dank lilr die Unter- 
stOteung. AuskQnfte und.Hmweise, die sie mir gaben, ausspredien: 


i 

Kollege Dr. Heinzd 
Kollege Heinze I 

Kollege Sobcznk ^ 
Kollege Otto | 
Kollege Bniske | 
Kollege HeBner j 
Kollege Prz\b:lla j 
Kollege Horn | 


Hanptverwaltung RFT 
Hauptverwaltung R FT 
Amt far Standardisierung 
Amt fOr Standardisierung 
Zentralamt fflr Forschung und Technik 
Zentrale Entwicklungsstelle Sonneberg 
Zentrale Entwicklungsstelle Sonneberg 
VE8 Stern-Radio Sonneberg 


Bcsorders herclicfcer Dajnk gilt den Kollegen 

Scfcalz Hju p tvcjnva'. lung RFT 

Wesser Zc-tra’ejEntw.dilungssielle Sonneberg 

Harna-r: Am t-: jSiar.iarJ.s.erung 

t' dc: Ar>c.t u .rl r.± j den z T ver^chiedenen Ansiditen der erw&hn- 
tca Fen-.-r.cr. Stc.lLrg tJcE.’jrmen, sondem ausschlioBlich die aus der krili- 
Vcr_r^£.:^rg dcr ;I;rf rmationen entstandene Meinung des Verlassers 



Eniu’itkluntJ, Hcdcutung und Aufgobcn dcr Typhirrung ttnd S/andardtdrrung 
in dcr volkseigenen Rundfunkger&tcindustric dor l)l)R. 

S« v 

0 Einleitung F 1 

J Begriffshcstmimungen 1 11 

10 Orundslitzlidie Bemerknngen zur Technischen Norm ur.g 1 in 

inn Das Gebiet der Tedinischen Normung 1 t () 

101 Die gescllschaftliche Gebundcnheit der Tedinisdten Normung i in 

1 1 Die Bcgriffe Typisierung und Standardisierung 1 1 1 

lit) Der Begriif Typisierung 1 11 

111 Dcr Begriif Standardisierung 1 1 - 

12 Typisierung und Standardisierung in der volkseigenen Rur.d- 

funkempfangcrprodukiion 1 14 

120 Die Typisierung 1 14 

121 Die Standardisierung 1 lh 

2 Die Entwicklung der Typisierung und Standardisierung m tier 

volkseigenen Hundfunkgcrateindustrie der DDR t ls 

il Die Bcdeutung der Typisierung und Standardisierung in dor 

volkseigenen Rundfunkgerliteindustrie der DDR 1 -1 

an Die Bedentung filr den individuellen Verhraudier 1 -t 

HOP Versorgung mil hodiwertigcn RundfunkcmpMngcru l -l 

am Das Problem der Uniformierung 1 -- 

ao2 Die Arbeit der Vertragsvverkstatten 1 - ! 

a i Die Bedentung fftr die Forschung und Entwicklung ! - 4 

am Die Wecbsclbeziehungen beider Aufgabon 1 

ail Die Geltungsdnuer von Typnormen und Standards 1 -N 

312 Die Nutwemligkeit einer zeutralen EntvvicklungS'delle 1 - 

3 1 20 Kouzcntration auf die Hnupt.uilguhen 1 - 

a 1 21 Voikilrzung der Entwiekhingsdauer * 

a 1 22 llatitmeller Eitisalz der Millet 1 * 

313 Das Problem der Bauelemeuto 1 - 
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O Einleifung 

Zwei Dinge sind es, die die Bedcutung unserer Rundfunkgcrrltcindustric 
klar erkennen iassen: 

1. ist der Rundfunkempfanger das letzte G!ied in einer Kette tech- 
nischer Einrichtungen, mit der die kulturpolitische Aufgabc des 
Deutschen Demokratisdien Rundfunks verwirklicht wird. 

2. ist die Rundfunkgerateindustrie ein bedeutender Faktnr rl^s sozia- 
iistischen Sektors unserer Volkswirtschaft. 

Beidcs kommt augenscheinlich in derTatsache zum Ausdruck. daB im ersten 
FUnfjahrplan fast jeder zweite Haushalt in der DDR ein neues Rundfunkgerat 
kaufte. Von beiden Gesichtspunkten aus darf es uns auch nirht gleichgUltig 
sein, wie die Versorgung unserer BevMkerung mit Empfangern erfolgt. Kin 
schlechtes GerSt schaltet man nicht gern an, d. h. es dient weder der poli- 
tischen Aufkiarung, noch der kulturellen Weiterbildung Oder Entspannung. 
Ein Gernt, das seinen Zweck sdilecht erfnllt, verkOrpert aberauch mehr Oder 
minder nutzlose, vergeudete gesellschaftliche Arbeit. Es kommt also darauf 
an, gute, preiswerte Radioapparate entsprechend unseren sozialistischen 
Wirtschaftsprinzipien mit dem sparsamsten Aufwand an vergegenstdndlichter 
und lobendiger Arbeit herzustellen. 

Diesem Ziel dient die seit inehreren Jahren gefdhrte Disktission uherTypi* 
sierung und Standardisierung in der RunrifunkgerftteinduMrie. In der vur- 
liegenden Arbeit soli vom Okononiischen Standpunkt zu diesem Problem 
Stellung gcnommen wcrden. Nidit eingegangen wird auf Fragen des kont- 
mcrziellen Funkgeriitebaus und der Fernsehc-mpfnngerproduktion. Es wird 
ausschlieBlich der Komplex der sog. HeiniemplOiigerproriuktion behandeli 
Ebenso linden die Problenie derTypisierung und Standardisierung von Hju- 
elementen, wie Kondensatoren und WiderstOnden, keine bzw. nur tn>oweit 
Erwdlmung, wie es im Rahmen dieses Thomas erforderlidi ist. Fragen der 
reinen Tedtnik sind weitgehendst vermieden worden und fimien nur in den 
FnchausdrQcRcn ihreti Niedersdilag. 


1 Begriffsbes(immungen 

Die Verwendung von Bcgriffen set 2 t Klarhclt flber ihren Inhalt \orau> Mi 
halte es deshalb lilr notwendig, der eigeniliehen Behamllung des H'.emas 
einige gnindslltzliche Bcmcrkimgeii vorunzustellcn, die der Ktdtur.g der 
spfltcroft verwendeten Begriffe dienen. 
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10 Griindsfilzlicht: 

Bemerkungen iur Technischcn Normung 

100 Dai Gebiet der Tepmisdten Normung 

Normen und Normung spielen ini wirtschaft lichen Leben eine bedeutende 
Rolle. Zwel Hauptgrupben lassen sich dabei unterscheiden. Zur einen ge- 
hflren Normen, mit dergn Hiife der Verbrnuch bzw. die Ausbcute Oder eine 
Leistung gemessen wird. Das sind z. B. die Arbeits- unci Mnterialverbrauchs- 
normen. Die andere Grtippe wird im Schrifttum allgcmein als „Technische 
Normung* bezeidinet. &ie umfaBt technisch-wirtschaftliche Bestimmungen, 
die der sinnvollen Ordnung und Regelung einer Vielzahl von Erscheinungen 
im Wirtschaftslebcn diepen sollen 1 ). Wir haben darunterdie Festlegung von 
Erzeugnissen, Begriffen^ Konstruktionen sowie Arbeits- und PrQfverfahren, 
uQtevorscbriften usw. zju verstehen. Als Beispiele seien erwHhnt die DIN- 
Nonnen und VDE-VorsChriften. Die Tedmische Normung, definiert als „das 
groBe allgemeine Gebiet der Vereinheitlichungsarbeiten im umfassenden 
Sinne 5 ), hat groBe Bedqutung f Qr die rationelle Ausnutzung der uns zur Ver- 
Iflgung stehenden ProduktionsmOglichkeiten, far die Verstandigung der 
Wirtschaltskreise sowiei wenn wir z. B. an die Giltevorschriften denkcn. filr 
die Verbraucher. In die^en Normen sind in konzentrierier Form die Erfah- 
rungen der besten Fachleute dargestellt Sie wirken fOrdernd auf die Tatig- 
keit jedes Betriebes und tragen in erheblichem Matte dazu bei, die fUr die 
sozialistische Wirtscfaafj so besonders wichtige Aufgabe der Steigerung der 
Arbeitsproduktivitat zujlfisen. 

101 Die gesellsrhafiliche Gebundenheii der Tedtnischen Normung 

I 

Der Beginn der Technisdien Normung liegt in der kapitalistischen Zeit. Die 
immer u-eiter urn sich greifende Spezialisierung der Wirtschaft, insbesondere 
der Industrie, madite eihe Verstandigung dcr cinzelnen kapitalistischen Pro* 
duzenten in gewissen grenzen notwendig. So kam es 1901 in England zur 
Grflndung eines nationcjlen Normenausschusses. In Deutsdiland gesdiah das 
bezeidmenderweise 19|7. Der Krieg Imttc mit Nachdruck die Vereinheit* 
idiung einzelner indusjrieller Erzeugnisse gefordert. Da es um ihre Prolite 
gmg, setzten sich die Leute an einen Tisdi, die sich sonst im Konkurrenz* 
kamp! erbittert gegen^ber standen. In friedliehen Zciten ist der Verstan* 
digungswdle nidit so ^roB. Da Spezialisierung und die daraus sich mil 
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NotwendigkeitentwickelndeKooperation im Kapitalismussich spontandurdi* 
sclzcn, die Konkurrenz und Anardiie der Produktion ihre voile Kntfultung 
verhindern, findet auch die Technische Normung hier ihre Grenzen Jeder 
Kapitalist hat z. T. erstklassige Werknormen, denn der Konkurrenzkampf 
zwingt zur Scnkung der Produktionskosten, aber eine Ausdehnung ihres 
Wirkungsbereiches auf d.e gesamte Industrie scheitert am Privateigentum. 
Das ware ein „Eingriff in die Reclite des Unternehmers". 

Anders sicht es unter sozialisiischen Produktionsverhaitnissen aus. Die hem- 
mentlen Schranken existieren nicht mehr, die kameradschafiliche Zusammen- 
arbeit und gegenseitige Hiife ist mBglich und notwendig geworden.um die 
Bedilrinisse der Gesellschaft so reichhaltig, aber rationell wie mOglich zu 
befriedigen. Die Verstandigung aller steht auf der Tagesordnung. Die Tech* 
nisclie Normung muB in weitestem MaBe zur Anwendung kommen. Sie er- 
hait einen grundstUzIich anderen Inhalt; denn jetzt dient sie nicht mehrriem 
Profitstreben, sondern dem Volke. Ihre qualitative Wandiung kommi weiter- 
hin darin zum Ausdruck, daB sie im Sozialismus nicht nur Ausarbeitung und 
Bekannlmachung umfaBt, sondern auch die Anwendung der Normen be- 
inhaltet. AuBerdem erfolgt die Erarbeitung im Sozialismus planmaBig, was 
im Kapitalismus unmOglich ist. 

11 Die Begriffe Typisierung und Standardisierung 

110 Der Bcgriff Typisierung 

Das SuBerst umfangreiche Gebiet derTechnischen Normung gliedert sich in 
viele Teilgebiete auf. Eines davon ist die Typisierung. Der im Sdirifitum oft 
verwenclete Ausdruck Ty p u n g ist synonym mit dem erstgenannten Begriff. 
Die Typisierung hflngt mit den Elementen Art undGrOtte von Erzeug- 
nissen zusammen. Ein Typ ist ein nach Art, GrOfie, Hauptabmessungen, 
Haupteigenschaften festgelegtes industrielles Oder gewerbliches Produkt. 
Das kann sich auf Einzeiteile, Baugruppen sowie auf Fertigerzeugnisse be* 
ziehen. Daeinerseits in den wenigsten Fallen ein nachdiesen Gesichtspunkten 
bestimmtes Produkt in der Lage ist, den BedQrfnissen der Volkswirtschaft zu 
genOgen, andererseits aber eine Vielzahl von unterschiedlichen Erzeugnissen 
gleidier Art unwirtschaftlich ist, werden meistens bestimmte Tvpenreihen 
gebildet, die mit einer geringen Anzahl versdiiedener Art und GrCUe die 
volkswirtsdiaftlidien Bedilrfnisse belriedigen. Die groBe Bedeutuug dieser 
Festlegungen fflr den Obergnng von der Einzel- zurSerienfertigung und von 
der Sericn- zur Massenfertigung liegt dabei klar auf der Hand. Man kann 
die Typisierung n. m. A. etwa wie fiolgt definieren: 

^Typisierung ist die Festlegung von Einzeltypen bzw. Tvpenreihen 
industrieller und gewerblieher Erzeugnisse uadi Art unci GrOBe. Haupt- 
abmessungen und -eigensdiaften, die bei sparsamstem Aulwaud an 
gesellsdiaftlidier Arbeit den Bedtlrfnissen dcr Volkswirtschaft in 
httchstcm MaBe gereoht werden.* 


0 Vcrg'e.Ao ouA H Sotlo tO. 
9 Stefce It Sotlo 10. ^ 
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Die Definition des Deutschcn Normcnausschusses DNA. 

.bezieht sich dio Normung nuf die bciden Elemente Arten und 
G r 0 B e n , so is{ sic einc T y p u n g *, 
kann raeines Erachien^ nicht befriedigcn, weil sie die Okonomische Ziel- 
set 2 unp verraissen lafif. Das ist natflrlich erklflrlidi: dcnn der DNA kann als 
gesamtdeutsches Orgap nicht nur von den Vcrhflltnisscn der DDR ausgehen. 

Die Wege cur Typisie^ung kflnnen verschieden sein. Sofern eine groBe An- 
zahl versdiiedener Erzfcugnisse gleicher Art in guter Qualitat vorhanden ist, 
genflgt schon die Ausjvahl eines Oder mehrerer Erzeugnisse. Anders liegt 
die Sadie, wenn die v<j>rhandenen Produkte in ihrer Qualitat, Leistungsver- 
mdgen usw. nidit den' geforderten Anspradien genilgen. Dann muB durch 
Schaffung einer Oder (nehrerer Neukonstruktionen mit den beslen Eigen- 
sdiaften die Typisierudg erfolgen. 

Die grofie Bedeutung der Typisierung fQr die Volkswirtschaft ist von Partei 
und Regierung klar erkannt worden. So finden wir schon ini Dokument Ober 
den I. Fflnfjahrplan die Forderung, eine .Bereinigung der Fertigungspro- 
gramme und Typisierung der Produktion durchzufQhren. 4 ) Diese Forderung 
ivurtle mitNachdruckalifdemlV. Parteitagder Sozialistischen Einheitspartei 
Deutschlands wiederhplt.*) AuBerst grflndlich wurde zu diesen Problemen 
auf der IL wissen$chaft)ich-technischen Konferenz im Jahre 1955 Stellung ge- 
nommen. Das Ergebnis der Beratung fand in dem bekannten BeschluB des 
Mlnisterrats vom 21.7. 1955 seinen Niederschlng. 0 ) Dort wird unter Punkt VI 
.MaBnahroen zur Durchsetzung der Standardisierung und Technischen Nor- 
mung“ gesagt : 

.1. Durchsetzung <jer Typisierung 

Die zustandigeji Minister, Staatssekretarc m. e. G. und Hauplverwal- 
tungsleiler sind dafQr verantwortlich, daB filr die wichtigsten Erzeug- 
nisseTypen* und Auswahlreihen nach volkswirischaltlichen Schwer- 
punkten festge)egt und in den Fflnljahrplan einbezogcn werden. 
Diese Typen- uhd Auswahlreihen sind in Standards und Technischen 
Normen festzulegen und in die Produktion einzufflhren. Die Haupt- 
verwaltungen haben entsprechende Kataloge herauszugeben ...“’) 


die fQr ein bestimmtes Werk verbindlich sind. Darans cntwickelt sich die 
Fachgebiets- Oder Ind ustriez weignorm u n g, deren Qeltujigs- 
bereich entsprechend grOfler isf. Ais hOchste Stufe ist die Standardisierung 
zu betrachten. 

Sie umfaBt die Technischen Normen. die fOr das Staatsgebiet der DDR ver- 
bindlich sind. Die einzelne Norm fdhrt die Bezeichnung .Staatlicher Stan- 
dard" und wird mit dem Kurzzeichen TGL (Technische Normen, Gdtevor* 
schrifien und Lieierbedingungen) gekennzeichnet. Die Definition des Begriffcs 
ergibt sich nach § 1 der Verordnung vom 30. 9. 1954 wie folgt: 

„Staatlidhe Standards sind rechtsverbindlidie technische Vorschriften, 
die zur Sicherung 

1. der Qualitat 

2. der Vereinheitlichuns und Austauschbarkeit von Einzelteilen, Bau- 
gruppen, GerSten und Maschinen 

3. der sparsamen Verwendung von Rohstoffen, ■ Grand- und Hills- 
material, Brennstoffen und Energie 

4. der Senkung der Selbstkosten 

5. der VerkQrzung der Projektierungs- und Konstruktionsarbeiten 

6. der planmaBigen Aufnahme neuer Fertigungen der industriellen 
und landwirtschaftlichen Produktion festgelegt werden.* •) 

Die organisatorischen Grundlagen fQr die planmSBige DurchfQhrung der 
Standardisierung wurden durch die eben erwahnte Verordnung geschaffen, 
in der die GrQndung eines .Amtes fQr Standardisierung* und des sen Auf- 
gaben festgelegt werden.®) 

Auf der Grundlage dieserVO kann man den BegriffStandardisierungfoIgender- 
mafien definieren: 

^Standardisierung ist die planmSBige Tfltigkeit zur Ausarbeitung, Be- 
kanntmachung, Einfflhrung und Oberwachung der Einhaltung von 
Staatlichen Standards." 


'i'll Der Begriff Standardisierung 

Man muB die Technische Normung nicht nur in Teilgcbiete zerlegen, sondern 
sie aucfc in einzelne S|ufen aufgliedern. Diese Stufen ergeben sich aus dem 
jeweiligen EinHuQben|ich der Technischen Normen. Als niedrigste Stufe ist 
die We r k n o r m u n g zu betrachten. Sie umlaut alle Technischen Normen, 


I 

SjcHo I) Soito 119, 

') S.oKo 3) Soito 92. I 

9 S:oho 211 So:to 521 bit 531. 
*1 S:oho 21) So. to 525. 


PlanmaBigkeit, Einfflhrung und Kontrolle der Einhaltung sind dabei inte- 
grierende Bestandteile, ohne die man nicht von Standardisierung sprechcn 
kann, weil dieselbe dann ziel- und zwecklos ware. Abgesehen von der Tat- 
sache, daB eine Rechtsverbindlichkeitserkiarung fQr das gesamte Staatsgebiet 
im Kapitalismus auf unOberwindlithe Schranken st6Bt (siehe Abschnitt 101), 
wird gerade durch diese Elemente der Definition das Neue unserer Pro- 
duktionsverhaitnisse betont. 


*) Sich® 20) Soito 821. 
■> Sicho 20) 55 8. 9. 


ILLEGIB 
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12 Typisierung pnd Standarxlisierung in der VE-Rundfunk- 
empfangerprdduktion 

Bei der Anwendungper in den bisherigen Ausfflhrungen dargelegten Grund- 
cuf die Rundfurtkempiangerindustrie crgeben sich bestimmte Probleme. 

Es rnuB herQcksiduigi werden, daB Rundfunkempfflnger keine genormten 
Enter. gnisse sein k(}nnen. wie z. B. eine Schraube mit besiimmtem Kopf, 
Dur^imesscr. Lange und Gewinde. Letztere wird wnhrscheinlidi noch in 10 
Oder 20 Jahren in gjeichcr Form Vefwendung linden wie heutzutage. Das 
Uann man vom Radtoapparat nicht sngen. Dieses GerSt ist auBerordentlich 
stark von der technjschen Entwicklung abhdngig. Was heute modern ist, 
fcann in zwei Jahreh veraltet sein. Zu beachten ist ferner, daB Rundfunk- 
empfanger ein Produkt zur Befriedigung individueller BedOrfnisse der Be- 
vGIkerung sind und dementsprechend in der Bcurteilung nicht nur tech- 
nischen Ges ; chtspunkten uuteriiegen. Diese Probleme seien an dieserStelle 
nur angedeutet. Sielwerden in spateren Abscbnitten nhher betrachtet. \ 

i 

120 Die Typisierung 

Produlite, die IQr di^ individuelle Konsumtion und Bedartsbefriedigung her- 
gestellt werden, udterliegen den versdiiedensten AnsprOchen der Ver- 
braudier. Das komnjt auch bei Rundfunkempfangern zum Ausdruck. So sind 
die Forderungen d^r Kunden, die sie in technischer, speziel! elektrischer 
Hinsicht an die Geijate richten, sehr unterschiedlich. Von den Fragen der 
fluBeren Gestaltung ^ei an dieserStelle abgesehen. Sie findon in Abschnitt 301 
Erwahnung. I 

Die Forderungen dejr Verbraudier lassen sidi in gewissem MaBe gruppieren. 
Dementsprechend haben sidi in der Produktion bestimmte Gerflteklassen 
enuvickelt, die in ibrer Leistung und demzufolge in dem zu ihrer Herstellung 
nOtigen Aufwand an gesellschaftl icher Arbeit unterschiedlich sind. Unter 
Berucfcsichtigung d<k derzeitigen technischen Niveaus laflt sich folgende 
Gruppierung vornehmen: 

1. Kieinsuper[ - in Kleinbauweise — , die elektrisch dem bisherigen 
Mittei&upef unterer Preisklasse entsprechen und bereits mit UKW- 
Teil ausgejtlstet sind. 

i 

2. Mittelsuper a mit mehreren Regeleinriditungen und erhOhter Emp* 
findlidikeif, 4-WeIlenbereiche. 

0. Mittelsuper b mit besserem NF-Teil, erhdhtcm Bedienungskomlort 
und r .ehr grater Empfindlichkeit. 

4. GroQ-Super mit unterteilten Wellenbercichen, grOBere Zahl von 
Krei5en,StAtionsdrucktasten,mindestens3Laut8precher,ausgezeich' 
neter Empfindlichkeit und Selektion. 
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5. Spitzensuper, die elektrisch dem GroB-Super gieidicn, 4 Lautspre- 
cher, Motorsenderwahl, aulomatische Scharfabstimmung und Fern- 
bedienung besitzen. 

Der Einkreiser ist nicht in diese Klassifizierung mit einbezogen, well er unter 
den heute herrsdienden Verhaitnis>en keinen einwandtreien Emplang mehr 
gewahrleistet und durch die ErhOhung des Lebensstandards mehr und mehr 
durch den unter 1. genannten Kteinsuper ersetzt werden wird. 

AuBerdem werden nodi ausgcsprochen bewegliche Empfanger ftlr Reisen, 
Wanderungen usw. geforderl, d. h. es mQssen Koffersuper far Batteriebetrieb 
und Autosuper gefertigt werden. 

Die Typisierung in der Rundfunkempfangerindustrie wOrde bedeuten, daB 
fUr jede’der angefflhrten Gerateklassen eineTypnorm erarbeitet wird. Diese 
mllBte ungefahr folgendes enthalten: 

Empfindlidikeit, Wellenbereiche, verwendete ROhrenzahl und -lypen, 
Zahl der Kreise, AM/FM, ZF-Selektion, Spiegelselekiion, StOrstrah- 
Iungsfreiheit, Frequenzkonstanz des Oszillators, Brumra- und Rausch- 
leistung, Mindestausgangsleistung, minimaler Frequenzumfang im NF- 
Tei), maximaler Klirrfaktor, Mindestanforderungen des Bedienungs- 
komforts, zu verwendende Baugruppen und wichtigste Einzelteile, 
Abgleichinweisung, PrQf- und MeBverfahren sowie die Schaltung 
des Gerfttes in den wichtigsten Teilen. 

Diese Normen der Typenreihe kOnnen im Rahmen der Hauptverwaltung RFT 
auf alle ihr unterstehenden Betriebe ausgedehnt und als Fachgebietsnormen 
verbindlidi erklart werden. Es erscheint als zweckmflBig. die Normung nicht 
bis auf die lelzten Details auszudehnen, d. h. bei einigen Kennziffern nur 
Mindestforderungen zu stellen bzw. sidi auf die wichtigsten Teile zu be- 
sdirilnken. 

Dadurch haben die Betriebe die MOglichkeit in den Teilen des Apparates. 
die auf die auflere Gestaltung und den Bedienungskomfort einwirken, in ge- 
wissen Grenzen zu variieren. So ware z. B. die genauc Festlegung der Schal- 
tung des NF-Teils nicht vorteilhaft, weil schon die Veranderimg der Zahl der 
Lautsprecher eine Schaltungsflnderung nadi sich zieht. Diese MOglichkeiten 
mOssen aber den Betrieben aus GrQnden, die spater behandelt werden. ge- 
geben werden. 

In einigen Fallen ist eine Typisierung niOglich, die sich flber den Rahmen 
oiner GerSteklasse ninaus erstreckt. So kann z. B. die UKW-Stufe fflr die 
beiden Mittelsuper und den GroB-Super von gleicher Austahrungscin. Ebenso 
verhSlt es sidi mit dem Demodulatorteil und den Bandfiltern. Weiterhin 
besteht die MOglidikeit, diese drei Gerflte auf dem gleichen Chassis aufzu- 
bauen. Die Prflf- und MeBverfahren b much ten in den einzelnen Typnormen 
ebenfnlls nurerwflhnt zu werden. Sie kOnnten generell fflr alle Gerhtcklassen 
typisiert werden, um eine gute Vergleichsbasis far die Leistungsfahigkeit 
der untorschicdlidien Typen zu haben. 

: CIA-RDP80T00246A033500080001-1 
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Aus 

fang 


alldum irchi h error. daB VereinheiflidiunRsmoBnahmen in groBem Um- 
autdicsem Gebiete unserer Wirtschail durd.fal.rbar sind. 


121 Die Standfrdisiening 


Etwas nnders sieht es (iuf dem Gebiet der Standardisierung aus. Hier treten 
Problerae auf, die es rOtsam erscheinen lassen, die Standardisierung nidit so 
weitgehend durchzuffihren, d. h. die Typnormen mil alien Einzelheiten zu 
Staatlichen Standards izu erklflren. In erster Linie spielt hierbei das Tempo 
der tedmischen Entwicklung eine Rolle. So JOste z. B. die EinfQhning der 
UKW'Tedinik vor einigen Jahren eine Kette von Folgeentwicklungen und 
Verbesserungen aus, die zu standigen Veranderungen in der Rundfunk- 
empfaogslecbnib ftlhrtfen. Natfirlidi bilden sidi mil der Zeit bestimmte „gfin- 
stige LOsungen* heraus, die zu einer gewissen Stabilitat ftihren, wie es zur 
Zeit der Fall ist. Abet in einem Zeitraum von ca. 2 Jahren hat sich schon 
wieder eine ganze Merige verSndert, wenn audi nieist nur geringffigiger Art. 
Die in einigen Jahren z|i erwartende Einffihrung der Transistorentechnik wird 
wieder eineo langeren Zeilraum einleiten. der durdi standigen FluB in der 
tedmischen Entwicklung des Empfangerbaus gekennzeichnet ist. 

Vergleicht man demgegenQber aber die Zeit, die lOr die Erarbeitung und 
Verbindiicherkiarung eines Staatlichen Standards gebraucht wird, so wird 
klar, daB von einer Standardisierung einer Typenreihe Rundfunkgerate keine 
Rede sein kann. Zur Zeit werden Ifir solche Aufgaben ungefahr 2 Jahre be- 
nOtigt. Die VerkQrzunt dieses Zeitraumes wird erst mflglidi sein, wenn die 
Hauptverwaltungen und Ministerien fiber einen reichhaltigen Fonds 
gu ter Werk* und Fajhgebietsnormen verffigen und dadurch die Zeit far die 
normengerechte Oberprfilung der Standardvorschiage und ffirdie Diskussion 
in den beteiligten Kr^isen stark verringert werden kann. Soweit sind wir 
aber nodi nidit. , 

Augenblidilich wfirdepie Herausgabe eines Staatlichen Standards fiber einen 

RundfunkempfSnger.^ufgebaut wie eine Typnorm.bedeuten, daB dieses Gerat 

nidit mehrdenneuestdn technisdienEntwicklungsstand entspridit. A her solche 
Standards brauchen wjr nicht.Sie wfirden den tedmischen Fortschritt in dlcsem 


Industriezweig hemmen, und unsnie ermflglidien.das Niveau der Produktion 
z. B. Westdeutsdilands auf diesem Gebiet zu erreichen bzw. zu flberbieten. 
AuBerdem muB nodi ^in Gesichtspunkt herficksichtigt werden. Ein Staatlicher 
Standard ist eine fOr das gesamte Gebiet der DDR rechtsverbindlidie Norm, 
d. h.. auch die Privatindustrie mufi danach arbeiten. Geben wir also stan- 
riardisierte Typen heraus, so zwingen wir diese Betriebe, ganz bestimmte 
Gerate zu produzierin. Das liegt nidit im Interesse unseres Staates, well 
einerteils dadurdi d e Privatbetriebsinhaber in den ihnen laut Verfassung 
der DPR zugesidierten ProduktionsmOglichkeiten beschrfinkt werden 11 ), 
zum anderen diesenj Betrieben dann fertige Entwicklungen auf den Tisch 
» t Sioho 22. Art. 19. Abound Art. 22, Ab». 1. 
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gelegt werden. Wir wfirden ihnen die Entwiddungsarbeit abnehmen und 
damit Kosten ersparen. Der EinfluBhereich der Privatindustrie auf dem Rund- 
funkgerfitesektor ist nidit groB. Ihre Produktionskapazitat betrfiqt maximal 
10°/o der Gesamtproduktion und verteilt sidi auf mehrere Kleinbetriebe, 
sodaB sie selbst bei Gewahrung aller Freiheiten in der Produktion kein ernst- 
zunehmender Konkurrent unserer volkseigenen Industrie ist. 

Darum halte ich es fQr zweckmaBig, in den Staatlichen Standards fOr Runrl- 
funkempfanger nur die widitigsten und fQr eine bestimmte Zeit geltenden 
Bestimmungen und Festlegungen aufzunehmen. 'Es ist klar. daB die in den 
Typnormen gemachten Angaben als Basis fQr die Staatlichen Standards 
dieneri. Die Elemente desselben kOnnten sich nach meiner Ansicht folgender- 
maBen zusnmmensetzen: 

Empfindlidikeit, Wellenberelche, ZF-Selektion, Spiegelselektion, StOr- 

strahlungsfreiheit, Frequenzkonstanz des Oszillators, Brumm- und 

Rauschleistung.MindestausgangsIeistuPg.minimalerFrequenzumfang, 

maximaler Klirrfaktor, Mindestanforderung des Bedienungskomforts. 
Das dfirften die Kennziffern sein, die sich ffir einen langeren Zeitraum lest- 
legen lassen. Alle RundfunkgerStebetriebe der DDR wfirden dadurch Richt- 
werte erhalten, nach denen sie ihre Produktion durchffihren mfiBten. Darflber 
hinaus lassen sidi vielleicht einzelne Baustufen standardisieren, sofern sie 

1. von hoher Qualitat sind, 

2. der Standardisierungsvorgang dieserTeile auf ca. 3 Monate verkfirzt 
werden kann. 

Besonders notwendig erscheint mir eine Standardisierung auf dem Gebiet 
der Prflf- und MeBmethoden. Die von den Werken angegebenen Werte sind 
oft unterschiedlich und nicht vergleidibar, weil die verschiedensten Methoden 
Anwendung linden. Solange dieser Zustand hcrrscht, ist es unmOglich, die 
Qualitat der einzelnen Empfanger hinsichtlich ihrer elektrischen Eigensdiaften 
festzustellen.HiermuBunbedingt eine Vereinheitlichungerfolgen. Zum SchluB 
dieses Abschnittes noch einige Bemerkungen zu in der Praxis verwendeten 
Begriffen. Es wird oft von Standardisierung und der Schaffung von Standard- 
empffingern, Standardtypenreihen usw. gesprodien. Bei nflherer Betrachfung 
stellt sich heraus, daB damit meistens die Typisierung. die Sdiaffung einer 
aufeinander abgestimmten Typenreihe int Rnhmen der Fachgebietsnornien 
gemeint ist. Es erscheint zweckmftBig, Sta n d a rd is i eru n g und Zusanv 
niensetz^ngen mit dem Wort Standard nur in dem Sinne au gebraudien. 
wie er Juristisch festgelegt ist: als eine ffir das gesamte Staatsgcbiet der 
DDR verbindliche Angelegenbeit. 

Im anderen Falle sollte man sich bcschrfhiken auf Typisierung eutspre- 
chend den Ausffihrungen, die im Abschnilt 120 gemadit warden Daswfirde 
zur Klfirung derStandpunkte in der zur Zeit nodi heftig gefflhrten Diskussion 
fiber Standardisierung und Typisierung von Rundfunkemplfingern ffihren. 
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2 Die Entwicklung der Typisierung und Standardtsierung in 
der volkselgenen Rundfunkgeriiteindustrie der DDR 


In ilnn Jahren von 1915 bis 1950 geschah in dieser Hinsidil aus verstflndlidien 

Grflnden nkhts°WiederheisteIlung der Wirtsdiat. und Sd»flung eine. eozla- 
Usiisdien Sektois hleBen 4ie dringlldisten Fotderungen dieser Ze.t. 

Mil dem Beginn des ersten FQnfjahrplanes wurden unserer Volkswirtschalt 
neue grofic Aufgaben gestellt. die an* in der Rundlankgeratemduslne ,h,e 
Auswirkungen reigten. Die ersten Ansatze zur Durditohrung einer Typi- 
sierung und Standardisierting waren zu verzeichnen. So laflle der ehemalige 
Forscbungsbeirat beta Mlnisteriuro for Industrie 1951 Be^lOsse zur Stan- 

dardisierung wenigerEmpfangertypeii 1 ’)- Leider wares mditmCgich.Naheres 

Qber das SAIcksal dieser BeschlOsse zu erfahren. Nur soviel lflBt sich mit 
Bestlmmthei* sagen: Sie burden nidit durchgefOhrtl 

Im V'ordergrund standen in den ersten Jahren des abgelaufenen Fanljahr- 
p lanes die Bestrebungen zur Vereinheitlichung der Bauelemente und zur 
Bereinigung der ProduktiOn.programme. Beide Fragen sind heute nodi nidit 
zufriedensteUcnd geiOst. Es gelang der HV RFT innerhalb thres Be' 61 *®* 
die Zahl der ausgesprodieDen Rundlunkempiangerwerke aul fan i zu redu- 
zieten. aber ewei so bedeutende Betriebe wie das Zweigwerk des EAW 
J. W. Stalin und das Zweigwerk des Sachsenwerkcs in Niedersedlitz unter* 
stehen imioer nodi anderen Hauptverwaltungen, wo sie ihrer Production 
nadi mdits zu suchen haben. Das bedeutet, daB z. B. MaBnahmen zur Typi- 
sierung von seiten der HV RFT ohne Wirkung lor sie bleiben. 


lm Jahre 1653 sollte danri ein TGL-Entwurf zur Diskussion gestellt werden. 
der ahnlicfa dem von mir jdargelegten Inhalt eines Staatlichen Standards aul- 
gebaut war. Er wurde nie zum Standard erkiart; denn gerade zu dieser Zed 
vollzogen sidi erheblichi Wandlungen in der Emptangertechnik, so daB er 
schon Qberholt war, bevojr man emsthaft darQber sprach Andererseits zeigte 
aber die Entwicklung d^s FertigungsprogTamms der Rundtunkempfanger- 
werke immer deutlicfaet die Nolwendigkeit von VerelnheitlichungsmaB- 
nahmen. | 

Ailein vier Betriebe der ^auptverwaltung RFT (Berlin, Rochlitz, Sonneberg, 
Dresden) fertigten von 1951 bis 1955 ca. 30 Orundtypen, ohne die ottmals 
zahlreichen Variationen der einzelnen Typen zu berQcksichtigen. Im Bau- 
programm 1954,a3 alle^ Rundlunkempiangerwerke der DDR betanden sicb 
ehenlalls rund 30 TypenJ, die in den einzelnen Qerateklassen unterschled- 
lidbste Konstruktionen, Bauelemente usw.aufwiesen, so daB die Werkzeug- 
kosten olt Inkeinem gejiunden Verhaitnts zur gelertigten StOckzaHI stehen 


*3 VcjQtaicho 19 Soilo 349. 
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konnten. Betracfaten wir kurz die Gerateklasse Mittelsuper, wobei nicht nach 
a und b untersdhieden werden soli, da sich diese Unterteilung in der Praxis 
erst sehr unvollkommen herausgebildet hat. Die angefDhrten vier Betriebe 
produzierten 1954 und 1955 vier verschiedene Typen. Hinzu kommt im Rah- 
men der HV RFT nodi StaBfurt mit mindestens einem Typ. EAW und Nie- 
derscdlitz standen dem nicht nach, so dafi ailein in den grOBeren volkseigenen 
Betrieben 7 bis 8 verschiedene Typen einer Klasse hergesteilt wurden. Setzt 
man die gleiche Typenzahl noch mal an fQr die K-Betriebe uud die Privat- 
Industrie, so hat man eher zu niedrigals zu hoch gegriffen. Das ist selbst bei 
BcrOcksichtigung derTatsadie, daB diese Gerateklasse etwa 50% der Gesamt- 
produktion und des Umsatzes ausmacht, ein unhaltbarer Zustand. Diese Ober- 
legungen fQhrten dazu, daB von der Staatlichen Plankommission IQr das 
Jahr 1954 ein Therha: .Baustufen fQr RundfunkempfSnger - gestellt wurde 
mit dem Ziel, Grundlagen IQr die Entwicklung von Standardempfangem zu 
schaffen. Unter der Leitung der Entwidtlungssteile Sonneberg soilten in den 
E-Stellen Rochlitz, StaBfurt und Sonneberg laut Arbeitsplan bestimmte Teil- 
aufgaben gelfist werden: 

1 . Sonneberg - UKW-Stufen mit Variometerabstimmung IQr Grofi- und 
KleingerSte 

2. Rochlitz -ZF-Teile mit Deraodulatorstufe entsprechend den ein- 
zelnen Gerateklassen, 

Entwicklung eines Drucktastenaggregates mit 4, 7, 9 Tasten je nach 
Verwendungszweck, 

Schaffung einer Typenreihe von drei Netzteilen. 

3. StaBfurt - UKW-Stufen mit Drehkoabstimmung 
NF-Teile fQr Mittel- und GroBsuper 
Lautsprecheruntersuchungen. 

Bei derDurchfQhrung der Arbeiten ergaben sich betrfichtlicheSchwierigkeiten. 
Durch Belastungen der. EntwidHungskrflfte mit anderen Aulgaben konnte 
erst mit 3 Monate Verspatung im April 1954 begonnen werden. Der oftmalige 
Einsatz der Entwicklungsingenieure zur Beseitigung von Materialschwierig- 
keiten in der Produktion verhinderte eine kontinuierliche Tatigkeit. Erst im 
3. und 4. Quartal 1954 wurde intensiv am Entwicklungsauftrag gearbeitet. 
Leider fQhrten die genannten Schwierigkeiten dazu, daB nicht die Aufgaben 
gelOst wurden. 

Die unbefriedigenden Ergebnisse bewogen die Hauptverwaltung RFT im 
Jahre 1955 dazu, in Sonneberg eine Zentrale Ent wicklungsstelle fQr Rundfunk- 
empfflnger zu schaffen. Sie arbeitet zur Zeit mit etwa 30 Mitarbeitern, von 
denen ein Drittel mit der elektrischen. etwa 5 mit der konstruktiven Ent- 
wicklung beschftftigt sind. Die restlichen Mitarbeiter sind Hilfskrafte wie Me- 
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dhanlkcr ttsw Dio Jehr utnlangrcidic Autgabenstellung ist mil item augen- 
Wbilidic^Milafbcllersta^, Masdiinen- und MeBgerHIcpark. nidtt zu bewal- 
tigen. Der Arbeilsplan zur Zeil sicht vor: 

AbschluB der Klelosnperentwicklung. Enlwidtlung eines TransIstOr- 
emDlJncerazu Versuchszwecken, Oberleitung des Mittelsupers .Eriurl- 
iflr das 2. Halbiahf 1956 in die Serienproduktion. Oberleitung einea 
Autosupers in die Serienproduktion. 


Die Enlwidtlung des GroB-Supers ruht augenblidtlidi Ein Spitzensuper ist ' 
nodi in AngriH genommen worden. Diese Tatsadien lassen einen wunden 
Punkt oflenbar werdcn. Hierin zeigt sidi die schledite Zusammenarbeit der 
Betrieke mil der Zentraltfn Entwidtlungsstelle. Diese arbeitet in ersterUnie 
nur fDr Sonneberg und Berlin, weil beide Betriebe keine eigene Enlwidtlung 
haben. Deshalb stehen natOrUch die in diesen Betrieben dringend benOligten 
Entwicklungsirbeilen im Vordergrund. Rodilitz, StaBfurt und Dresden da- 
gegen haben noch eigene Entwidilungsstellen und legenoflensiditlidikemen 
Wert daraut, abgesdilossene Arbeilen von der Zentralen Entwidtlungsstelle 
zu Qbeiuebmen. So lieB isich z. B.kein Vertreter diescrWerkesehen. alsdie 
Kollegen der Zentralen Entwidtlungsstelle mit Ihnen Ober die kOnftige Or- 
ganisaHon und Koordinitiruog der Forsdiungs- und Entwidilungsarbeit spte- 
dien wollten. 


Hier madit sich oflensidhtlicfa nocfa kapitalistisches Gedankengut breit. Slatt 
mit de*xi anderen kamerkdschaftlidti zusammenzuarbeiten zum Nutzen un- 
serer Vclkewirtschalt, sietit man inihmden Konkurrenten und stellt betriebs- 
egoistisdie ErwSgungen in den Vordergrund. Hier muB ein grundlegender 
Wandel geschalten wer4en. Die GrOndung der Zentralen Entwicklungsstelle 
in Sonneberg bietet die jVoraussetzungen, in der Typisierung und Standar- 
disierung unserer Rundfunkemptanger ein enlscheidendfes Stock voranzu- 
kommen. Der erste sichtbare Erfolg ist die Produktionsaufnahme des Mittel- 
supers „Eriurt“, der in Sonneberg und Berlin vom Band gehen wird. Aus- 
wlikungen im grOBeren JdaBe kOnnen erst in den kommenden Jahren zutage 
treten. Wenn allerding^ nicht nodi einiges geschieht (siehe Abschnitt 4), 
dann wird das nie der Fall sein. 
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3 Die Bedeutung der Typisierung und Standardisierung in 
der volkseigenen Rundfunkgerateindustrie der DDR 

In den bisherigen AusfUhrungen wurde die Bedeutung der Typisierung und 
Standardisierung nur andeutungsweise berOhrt. Die tolgenden Absrhnitte 
sind ausschlieBlidi der Behar.dlung dieser Frage gewidmet. Die Auswirkung 
der Typisierung und Standardisierung sollen ausgehend vom Verbraucher, 
Ober Forsdiung und Entwicklung, Betrieb bis zur Volkswirtschalt betrachtct 
werden. Hier srhlieBt sich der Kreis tolgerichtig; denn in unserer sozialisti- 
schen Gesellschaftsordnung gibt es keinen Widerspruch zwischen den ver- 
schiedenen Interessen der einzelnen Wirtschaftskreise. Was einem dient, 
nOtzt auch dem anderen. Die AusfOhrungen mOssen sich dabei au! die wich- 
tigsten Punkte beschranken, urn den Rahmen der Arbeit nicht zu sprengen. 

30 Die Bedeutung fur den individuellen Verbraucher 

300 Vcrsorgung mit hochxvertigcn Runetfunkempfangcm 
Die Dediung des Bedarfs der BevOlkerung eines Landes mit hochwertigen 
industrielien VerbrauchsgUtem ist neben anderen Faktoren ein Ausdruck des 
Lebensstandards, der in dem jeweiligen Land herrscht. Rundlunkapparate 
gehOren in die erste Reihe derartiger Produkte. Eine gute Versorgung mit 
Rundfunkgeraten setzt voraus, daB: 

1. mengenmABig genflgend Apparate vorhanden sind, 

2. ein lOckenloses Sortiment bereit steht, 

3. die Empfanger qualitativ das Beste ihrer Klasse darstellen, 

4. die Verkaufspreise niedrig sind. 

Untersudien wir kurz diese Punkte und damit im Zusammenhang die Be- 
deutung einer Typisierung und Standardisierung. 

Es gibt in unserer RundlunkindustriekeineScbwierigkeiten. eine ausreidiende 

Zahl von Empfangern herzustelien. Allein die Produktionskapazitat derRFT- 
Betriebe reicht zur Zeit aus, urn den inlandsbedarf und den leider sehr ge- 
ringen Exportanteii zu decken. 

Etwas anders sieht es beim Sortiment aus. Hier klafft vom Einkreiser bis 
zum Mittelsuper eine groBe LUcke. Es fehlt ein Kleiasuper. der bereits mit 
UKW ausgestattet ist und dessen Preis maximal bei 2a0.~ DM liegt. 

Gernde diese EmpfSngerklasse wird aber vom Handel tflr den 2. Fflnfjahrplan 
mit rund 100000 Stack pro Jahr gefordert. Ebenso lehlt in unserer Produktion 
ein ausgesprochener Spitzensuper. AUe Werke legen ihr Sdnvergew.cht auf 
die Produktion von Mittelsupern, von den wenigen Groll-Supern abgesehen. 
Eine Typisierung durch Sdialfung ciner aufeinander abgestimmten Reihe 
von Bestkonstruktionen wQrde hier grundlegende Veranderungen nacti s.ch 
ziehen und ein Ulckenloses Angebot der bereits in Absdumt 120 skizziertcn 
Typen gewtthrleisten. 
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Wic sieht ps mil der Qunjiilit unserer Emplflngcr nus? Nclimen wir west- 
dcutsche Comte als MnBsl'ib fflr das Weltmarktniveau, datm ziehen wir in 
iedem Fall den ktlrzercn. Wir sind im Jahre 1955 mit den Apparaten .Paga- 
nini-. .Traviata". .Weimart* und deren Nachfolgetypen ein gutes Stuck vor- 
angekommen. wobei die E^gehnisse des Entwicklungsnuftrages .Baustufen 
IQr Rundfunfcemptanger ,4 | entscheidenden Anteil batten. Aber das reicht 
nirtit aus. Jedes unstjrer Cerate weist bestimmte VorzUge und Nach- 
teile out. Dutch eine Typisierung wflre es mGglich, die VorzUge der einzelnen 
Gerute Je n«ch Klassen in eihem Typ zu vereinigen. Der Kflufer hstte dann die 
Qewahr, einen Empfanger jzu erhalten, der in der entsprechenden Preislage 
das technisch erreichbarc Maximum darstellt. Zur Zeit laBt sich das nicht 
behaupten. So wurde z B: bei einem Vergleich swisdien .Paganini" und 
.Undine", zwe» sowohl in jedmischer als auch kostenmflBiger Hinsidit flhn- 
Hcben Gerflten festgestellt, daB die Emplindlichkeit der UKW-Stufe bei der 
.Undine" 2,5 uV, beim .Paganini" aber nur 12 uV betrug. Dann wird auch 
die Tatsache. daB die FM-feile von Spitzengerflten zum Teil schlechter sind 
ais bei Miitelgeraten. der yergangenheit angehOren. 

Die Slandardisierung garaitiert dem Kflufer, daB Gerflte, die einer bestimm- 
ten LeistungsfahigUeit nicht entsprechen, nicht auf den Markt kommen. Hier 
spiel! die bereits erwahntk Vereinheitlichung der PrOf- und MeBmethoden 
eine groBe Rolle. . 


Betrachten wir nun, welche Bedeutung die Typisierung fflr die HOhe des 
Verkaufspreises hat Bei einem Vergleich der Produktion innerhalb der HV 
RFTstelli sich heraus, daB 1 bei den Gerflten der Klasse Mittelsuper die Werk- 
abgabepreise Differenzen 2 wischen DM 50.— bis DM 100.— aufweisen, obwohl 
lechnisch kaum L’nterschiede vorhanden sind. Entsprechend verschieden sind 
natQrlich d.e Verkaufsprehie. Eine Vereinheitlichung der Typen wflrde min- 
destens eine Senkung der Werk-Abgabepreise au! das Niveau der zur Zeit 
niedrigsten ermOglichen. yon alien anderen Fabtoren sei dabei abgeschen. 


301 Dai Problem der Unt^ormierung 

Mit Recht taudit in dieserti Zusammenhang die Frage auf: wird die Typisie- 
rung nicht zu einer Uniformierung unserer Gerflte fflhren? Soil das bedeu- 
ten, daB die Empfanger ^iner Klasse alle gleich sind? Soweit es sich uni 
te&ntedie Belange hundelt, muB man dazu sagen: jal In elektrischer Hin- 
fcicht wird [ede Ger3teklaie nur durch einen Typ vertrefen. Betrachtet man 
die Angelegenheit naher dann stellt man lest, daB das auch mehr Oder 
ueniger unintere'sant istJ 

Was will der Kflufer? 1 

i 

S:cho Sc to 19 | 
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1. Ein Gcrat, das entsprechend seiner tcchnisehen GrOBc cine mnxi- 
male Leistungsfahigkeit besitzt. Wie das erreicht wird, ist ihm 
gleichgUltig. Die Typisierung gewflhrleistet, daB er einen relativ 
erstklassigen Empfanger bekommt. 

2. Ein GcrAt, daB ihm in der fluBeren Gestaltung gefallt, daB im Farb- 
ton zu seinen MObeln paBt usw. Das kann er haben. Das Gesidit der 
Empfanger soli weiterhin so versdiiedenartig bleiben wie bisher. 

Die Vereinheitlichung darf auf keinen Fall auf das AuBere der Apparate aus- 
gedehnt werden.Neben unterschiedlichenGehausefarben und -formen kOnnen 
Variationen in der Ausfflhrung der Skalen erfolgen. ZweckmflBig erscheint 
sogar, den einzelnen Werken die Gestaltung des NF-Teils 1 hinsichtlich der 
Zahl der Lautsprecher zu Qberlassen. Einen Kunden gefallt der Apparat mit 
einem Lautsprecher, der andere halt mehr vom Raumklang, mflehte aber 
nicht die etwa 150.- DM bis zur nachsten Gerateklasse ausgeben, sondern 
nur 50.- Oder 70 - DM mehr als der Apparat mit einem Lautsprecher kostet. 
Das hatte sogar den Vorteil, daB in der Preisskala beine groBen Sprflnge, 
sondern ein kontiuuierlicher Anstieg zu verzeichnen ware. 


302 Die Arbeit der Verirags werks t&ite n 

Ebenfalls stark zu beachten ist die Bedeutung der Typisierung und Standardi- 
sierung fflr die Verbesserung der Garantie- und Reparaturarbeiten. Ohne 
Zweifel wflrde sidi eine starke Verringerung bei den ersten ergeben. Mit 
der Vereinheitlidmng soli ja die jeweils gflnstigste elektrische und kon- 
struktive Lflsung erreicht werden. Das zieiit unbedingt eine Qualitfltssteige- 
rung nach sicli, die einmal zu der erwflhnten Auswirkung fflhrt undonderer- 
seits den Ruf unserer Rundfunkempfangerproduktion hebt. 

Trotzdem ist natflrlich ein gewisser Reparaturanfall unvermeidiich. Aber 
auch hier kOnnen sich die erwflhnten MaBnahmen nur vorteilhnft auswirken. 
Eine grOBere Obersichtlichkeit der Gerate wflre die Folge, was ein leichieres 
Einarbeiten des Reparateurs ermOglicht und die Reparaturzeit und dnmit die 
Kosten erheblich vermindert. Die Frage der Ersatzteilbeschaffung, heute oft 
noch ein Problem, wflrde erheblich an Aktualitflt verlieron; denn ohne 
Zweifel bildet sich eine bestimmte begrenzte Anzahl von Bauelemcnten und 
-teilen heraus, die inimer wiedcr Verwendung linden Das wflrde auch eine 
Verringerung der Lagcrbestflnde in den Werkstfltten zur Folge haben. Es 
ergibt sich also insgesamt eine Verbesserung des Kundenditfnstes. die im 
Interesse aller ist. 
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31 Die Bcdeutung fiir die Forschung und Entwicktung 

310 Vie Wechselbczrchuntycn bcider Aufgaben 

Zwisdien Typisierung un4 Standardisierung einerseits und Forschung und 
Entwicklung andererseits bestehen enge Beziehungen. Die L6sung der Auf- 
gaben beider Komplexe h{lngt im starken MaBe voneinander ab und beein- 
fiuBt sirh gegenseitig- 

Eine gute Forschungs- unfl Entwicklungsarbeit ist bei der augenblicklichen 
Situation unseres Rundfurjkempftlngerbaus die Voraussetzung fOr die Typi- 
sierung und Standardisierpng auf diesem Gebiet. Es sind wohl viele Erzeug- 
nisse vorhanden, die aber picht den Anforderungen genflgen. Die Schaffung 
von Bestkonstruktioneu isl deshalb noKvendig. 

Desweiteren mQssen die ^ereits erwahnten LOcken im Typenprogramm be- 
seitigt werden. Diese Tatsachen zwingen uns, an den Anfang der Typi- 
sierung und Standardisierung eine gute Forschungs- und Entwicklungsarbeit 
zu stellen. 

Von der anderen Seite aus betrachtet, ergeben sich vor allem durch die Typi- 
sienmg bestimmte Forderungen an die Entwicklung. Neue GerSte mOssen 
so aufgebaut werden, dafl 

1. eine mOglidhst vifclseitige Verwendbarkeit bestimmter Bauteile und 
-gnippen erreicht wird. Ich wies schon im Abschnitt 120 darauf hin, 
daB Chassis, Bapdfilter usw. ohne Sthwierigkeiten bei mehreren 
Gera ten von gleifher AusfOhrung sein feOnnen. 

2. Das Tempo der Entwicklung des technischen Niveaus dabei berOck- 
siditigt wird. Deis bedeutet, daB bei Neuentwickiungen die kon- 
struktiven Belange so gelOsl werden mOssen, daB einer Weiter- 
entwicklung nients im Wege steht Gerade dadurch kOnnen die 
recht erheblichenj Werkzeugkosten gesenkt werden. 

Soweit bereitsErgebnissejrorliegen, kann man den Kollegender Entwicklung 
tescfcexigen, daB sie die;3en Gesichtspunkten gerecht geworden sind. Als 
Beispiel sei das Dru&taStenaggregat erwahnt. Es weist hohe elektrische 
EigerscJmrten auf und is| honstruktiv so gestaltet, daB ohne Verflnderung 
der Gmndelemente und der Arbeitsmittel Variationer in der Zahl der Tasten 
entsprechend den ’'erschiedenen Zwecken mOglich sind. 

1 

311 Die Geltungsdaucr ij>n Typnormen und Standards 

Eng verbunden mit VcreipheitlichungsmaBnehmen ist die Frage, wle lange 
die festgelegten technischen Normen gelten sollen. Es 1st klar, daB ihre Wir- 
kung nidit zu einer Stagnation der tedinischen Entwicklung fQhren darf. 
Unter BerDckeichtigung qer bishcrigen Erfahrungen erscheint fOr die Typ' 
normen, dio sich auf den|Bcreich der HV RFT erstredken, der Zeltraum von 


einem Jahr als real. Kleine schaltungstedinisdie Verbesserungcn sollte man 
vielleicht halbjahrlich in die Produktion einfQhren Oder audi laufend berflek- 
sichtigen. Das hangt von ihrer Bedcutung ab. 

Bei der konstruktiven Ausfdhrung der Grundbausteine ist meines Erachtens 
nach eine Festlegung auf 2 Oder 3 Jahre durdiaus mOglich. 

Etwas anders liegt die Problematik bei den Staatlichen Standards, weil ihr 
Wirkungsbereich Ober den Rahmen der HV RFT hinausgeht und sie nur 
Hauptkennziffern umfassen. Legt man die Erfahrungen der Praxis zugrunde, 
so ergibt sich hier eine durchsdinittliche Geliungsdauer von 2 Jahren. Die 
Ergebnisse der Zentralen Entwidilungsstelle der HV RFT mOfiten dabei 
als MaBstab dienen, weil hier ohne Zweifel die grOBten Potenzen zur Er- 
zielung neuer Erkenntnisse vorhanden sind. Es ware dann die Aufgabe ties 
Amtes far Standardisierung in Zusammenarbeit mit dera DANW Dresden, 
der f Dr die PrQfung von Rundfunkempfflngem zustandigen Stelle, die pro- 
duktionsreifen Neuentwickiungen von Sonneberg zu begutachten und neue 
KennzifEern fOr Staatliche Standards festzulegen. Dann ist die Gewahr ge- 
geben, daB von alien Fertigungsbetrieben Gerate auf den Markt kommen, 
die dem jeweils hOchsten technischen Stand entsprechen. 

312 Die Notwendigkelt einer zentralen Entwicklungsstelle 

In dem bisher zu diesem Thema gefQhrten Diskussionen nahm die Frage der 
zentralen Oder dezentralisierten Entwicklung einen breiten Raum ein. In- 
zwischen wurde die bereits erwahnte Zentrale Entwicklungsstelle in Sonne- 
berg geschaffen, die leider noch sehr unvollkommen ist und mit vielen 
Schwierigkeiten zu kampfen hat. Ich vertrete den Standpunkt, daB eine er- 
folgreiche Losung der umfairgreichen Aufgaben nur durch zentrale Entwick-. 
lung geschehen kann. Es ergeben sich eine Reihe von Vorteilen, die in den 
folgenden Abschnitten naher betrachtet werden. 

3120 Konzeniration auf die Haupiaufgaben 

Es liegt auf der Hand, daB eine zentrale Entwicklungsstelle einen weitaus 
besseren Oberblick Qber den Stand der Gerateproduktion hat, als einzelne 
E-Stellen in den Werken. Der evil, auftretende Einwand, daB die Abteilung 
Forschung und Entwicklung in der HV dafOr zustandig isl, laBt sich wider- 
legen. GewiB muB hier der technischc Entwiddungsstand beknnnt sein. Aber 
diese Abteilung kann sirh nicht nur mit der Produktion von Rundhmkemp- 
fOngern besqhOftigen, ihr Aufgnbenbereich ist grOfler, Von hier kOnnen nur 
grundsQtzliche Hinweise kommen. 

Die vielen konkreten Einzelprobletne mQssen in der spezielleu Rundfunk- 
emplUngerentwicklung gelOst werden. Dazu ist ohne Zweifel eine zentrale 
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c|pii e am begten in dei Loro. Das 1st auch genau so wid>tig Mr die Entwick- 
f » im™Autland Jo arOBer und grOndlidier dor Oberblidt 1st, desto sidierer 
S5TA Hauptautgaben erkennen. Dadurch ist eine bessere Konzen- 
tntion aut die Sdiwerpunkte und eine systematisdve plan m a Bl ge n • 
wtcUungsaibeit m«R)i*. D» ist auBerordentlich wichtig; deni. w,r kflnnen 
ea urn nicht orUuben, daB die leider zu wemR vorhandenen Entw.cklungs- 

krtHe thre Arbeitszeit an weniger wichtigen Aufgaben verzelteln. Nur durch 
eine staike zentrale E-Stelle wird es gelingen, eine bessere konstruktive 
S^haAeituiur unserer Gertie zu erzlelen. Ein weiterer Gesichtspunkt ist 
w berflchsicfctigen. Die Ruiiaiunkindustrio der DDR hat innerhalb defender 
dts iOzialistisdien Lagers den hOdisten Entwldilungsstand. Wir haben die 
Verpflicfctung, den befrcunrieten Lfindem m'A Rat und Tat bet m Aut- od 
Aitsbau und der Weitereniwicklung der Rundfunkindustne zur Sei e zu 
•Mhen Aucb in dieser Hiniicht kann eine zentrale Entwicklung wirkungs- 
* voller arbeiten. als es einer dezentraiisierten mOglich Ist. 


J121 Vcrk&rzrmg der Entu'idclungsdauer 


3ro8 dad die Vorteile, die eine zentrale Entwiddung lor die VerkOmmg 
ter Entwidtlungsdauer mil sich bringt. Zur Zeit ist es nodi so. daB die 
wenigen E-lngenieure in deb einzelnen Werken verstreut sind. Leider kBnnen 
be sich dort oidit ungestBrt der Entwiddungsarbeit widroen. Idi erwahnte 
bereiU in Abschnitt 2 die Schwierigkeiten, die sich bei der DurchfQhrung 
der Baustnfenentwiddung 1954 ergaben. Mi Resultat dieses Zustandes ist 
zu verzeidinen, daB zur Zeit die Entwicklung eines mittleren Gerates etvra 
1 Jahr dauert. ehe es auf das Montageband geht. Dabei treten dann no* 
oft in der Fertigung Schwierigkeiten auf. die zum Teil durch Materialmangel, 
ZO jn Teii aber aucb durch ungenQgende Durcharbeitung der Konstruktion 
bis in die Details beding* sind. Eine Konzentration der Entwicklungskrftfte 
an einer Stelle und die dntspreefaende AusrQstung mit Arbeitsmitteln er- 
mOglicht na<h meiner An$icht die VerkOrzung der Entwidtlungsdauer aut 
ca. 2 Jahre. 


Dadurch wflrde der RQdr$tand gegenaber Westdeutsdiland crhebhch ver- 
rlngert werden. Ira Augdnblidt sieht es leider noch so aus, daB wir mit 
unserem Fertigungsprogrftmm rund 1 bis 2 Jahre hinter den westdeutschen 
Neuentwicklungen hinierherhinken. Vor dieser Tatsache soil man nuht die 
Augen versddieBen. 


Entsprechende Auswirkungen wflrden sich fflr die Stelgerung des Exports 
von Rundfunkgeraten ergeben. Heute geht uns noch so manther Auslands- 
kunde verloren, weil wir . nicht schneil genug auf seine Wflnsche reagleren 
kOnnen. Zu dieser Frage wird spflter eingehender Stellung genommen. 


3222 Rati one Her Einsatz der Mittel 

Betraditen wir nur kurz, weldie finanzielien Auswirkungen eine zentrale 
Entwicklung mit sich bringt. 

Zwei Fragen seien dabei in den Vordergrund gestelit. Das ist einmal das 
Problem der AusrQstung mit MeB- und PrQlgeraten. In diesen GerSten ist 
ein sehr bedeutender Anteil des Wertcs der Arbeitsmitte! eines Entwitilungs- 
labors gebunden. Die hohen Anschaffungskosten gestatten es nicht, mehrere 
einzelne E-Stellen mit alien notwendigen Einrichtungen zu versehen. Das 
bedingt aber mehr Oder weniger unvolkommene MeB- und PrQfergebnisse, 
wodurch der Wert neuer Erkenntnisse oft problematisch wird. Eine zentrale 
E-Stelle beseitigt diese Schwierigkeiten mit einem Schiag. Hier lohnt sich 
die Ausgabe fQr eine vollstandige modeme PrQf- und MeBeimichtung, da 
alle Qbrigen Werke davonNutzen haben und sich die Kosten ohne weiteres 
amortisieren. AuBerdem sind die Ergebnisse exakter und aussagekrflfhger. 


Der zweite groBe Vorteil, den eine zentrale Entwkhlung mit sich bringt, ist 

die Vermeidung vonDoppelentwicklungen. Man muB sich vor Augen halten, 
daB bei der Entwicklung eines mittleren Gerates bis zur Produktionsreife 
rund 100000. — DM Kosten anfallen. 

Betrachten wir dazu ein Beispiel: 

In Rochlitz und StaBfurt wird je ein neuer Mittelsuper entwickelt. 
Beide Gerate unterscheiden sich im Endeffekt kaum. Jeder Apparat 
hat aber 100000.— DM Entwicklungskosten verursacht, d. h. fQr zwei 
fast gleiche Empfflnger sind 200000.- DM Kosten angefallen, bevor 
sie aufs Band gehen. Bei Serien von je 60000 StQck entfallen pro Ge* 
rat 2.— DM anteiiige Entwidclungskosten. 


Erfolgt dagegen zentral die Entwidclung eines Gerates, das nachher 
in zwei verschiedenen auBeren Formen in den Handel gebracht 
wird so ist der K&ufer genau so zufrieden, 100000.— DM werden fflr 
andere Aufgaben Irei und die anteiligen Kosten pro Gerat betragen 
nur 1.— DM. Diese Auswirkungen fflr das einzelne Produkt erscheinen 
vielleicht unbedeutend. Aber hierbei ist von alien anderen Faktoren 
abstrahiert, die eine Kostensenkung durch Typisierung bewirken. 
Weitere Einsparung von Mitteln ist auBerdem durch die VerkOrzung der 
Entwicklungszeit zu erwarten. Es leuchtet ein. daB der Kostenanfall fflr die 
Entwicklung bei nur halb so longer Zeit aller Voraussidit nach genngersem 
wird von auBergewOhnlichen Umstanden abgesehen. 


32 3 Das Problem der Bauelemente 

Die Behandlung des Kompiexes Forschung und Entwicklung macht es not- 
wendig auf einige Fragen unserer Bauelemente einzugchen. Es ist klar: je 
besser die Bauelemente, desto leichter und besser die Gerateentwickluiig! 
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Loider 1st a her festzusteUen, daB unsere Bauelemente ein starkes Hemmnis 
fflr dl A En t wicklung vech nisch fortsdiritilidier Empfttngerkonstruktionen sind. 
X )[9 Eneugnisse auf difesem Goblet entsprechen zum Teil dem Stand von 
1W5, nur mit dem Unterschied, nicht ganz so betriebssicher zu sein. DaB 
dadurdi die Arbeit der Gerflteentwickler gefOrdert wird. IflBt sich bei bestem ' 
Gewiucn nicht behaupten, Kura einige Beispiele: 

Unsere Empfflngerwerke benOtigten einen RohrtrimmeT mit bestimm- 
ten rtumlichen und ejektrischen Daten in groBer Stflckzahl. Der VEB 
Keramische Werke Hermsdorf Heseho war nicht in der Lage, dieses 
Bauelement zu fertigen. So setzten sich die Entwidsler hin und iflsten 
allein diese Aulgabe. Abgesehen davon, daB der Trimmer mit erheb- 
lichem Materialaufwand und relativ gruBem AusschuBanteil gelertigt 
we r den muB, ging hier wertvolle Zeit fflr andere Entwicklungen ver* 
lorca, von Geld ganz zu schweigen. 

Eine andere Sache. Heseho lieferte Muster von Ferriten (hochwertiges 
HF-Eisen) t die bei der Neuentwicklung eines Gerfltes verwendet wurden. 

DieSerienproduktionderFerriteerreichtevorallemtoleranzmaBignicht 

die QualitM der MusterstQcke. was eine vollkommene Umflnderung der 
Konstruktion erforderlicb macht und erhebliche Mehrkosten verursachte. 

Es kann aber nicht Aufgabe einer Zentraien Entwicklungsstelle fflr Rundfunk- 
empf&nger sein, auch die einzelnen Bauelemente zu entwickeln. Kostbare 
Zeit geht dabei verloren. E$ ist anzunehmen, daB die Typisierung sich auch 
gflnstig auf die Entwiddung der Bauelemente auswirken wird. Durch die 
Schaffung bestimmter AusWahlreiherr und eine gute Zusammenarbeit mit der 
Zentraien EntwiAlungsstelle werdendie entsprechenden Werke Hermsdorf, 
Freiberg, Teltow usw. ihre Hauptauigaben besser erkennen und ihr Augen- 
merk auf die Schwerpunkte der Entwiddungsarbeit lenken kflnnen. 

32 Die Bedeutung ffit die Produktionsbetriebe 

320 Fortfall von En twidkl upgsla bo rs 

In den bisherigen AusIQhFungen erwflhnte ich bereils die zur Zeit noch in 
verschiedenen Werken existierenden Entwicklungsstellen. Das wirkt sidi 
natQrlich auf die Mittel dk Betriebes aus. Durchschnittiich sind in diesen 
Labors 3 bis 4 Entwicklungsingenieure tatig. Hinzu kommen die Entwick- 
lungskrafte fflr Konstruktio.n, verschiedene Mechanlker fflr die Versuchswerk- 
statt, technische Zeidiner ysw. Das erfordert einen jahrlichen Aufwand von 
mindestens 75000 bis 80000 DM allein an LOhnen und Gehaltem, wobei die 
erzielten Ergebnisse auf Grund der unvollstflndigon Ausrflstung oft Wflnsche 
oflen lassen. Diedurdi die Typisierung auf diesem Oebiet allein zweckmflBige 
Form der zentraien Entwieklung wllrde den Betrieben diese Belastung ab- 
nehmen. Die vorhandenen Ingenieure kOnnteo sich dann, sofern sie nicht auf 
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zentraler Ebene weiterarbeiten, ausscliliefllich der Produkiion widmen und 
den Fertigungsablauf flberwachen und verbessern. 

321 Vcrkurzung der Jtnlaufieitcn 

Eng mit der zuletzt erwahnten Frage hangt die Dauer des Anlaufs einer 
Serienproduktion zusammen. Der Start einer Neuentwicklung, nach der Null- 
serie. nimmt zur Zeit immer noch rund 4 Wochen in Anspruch. Erst dann ist 
die gtlnstigste Form des technologischen Ablaufs gefunden. Solange ist die 
Produktion ungleichmaBig und an eine reale technisch begrflndete Arbeits- 
normung nicht zu denken. Erhalten die Werke dagegen gut durchkonstruierte 
Neucntwicklungen von zentraler Stelle, so IfiBt sich dieser Zeitraum urn 
ca. 50®/ o verkflrzen. Es erscheint zweckmafiig, die Zentrale Entwicklungsstelle 
so mit Produktionsmitteln auszurflsten, daB hier bereitsdie Nullserie laufen 
kann, Oder ihr auf anderem Wege die fflr derartige Zwecke nfltige Produk* 
tionskapazitat zur Verlflgung zu stellen. Die gesetzlichen Voraussetzungen 
sind dazu vorhanden. 15 ) Dann ist es mOglich, dem Fertigungsbetrieb nicht 
nur Schaltbild und Stflckliste einer Neuentwicklung, sondernauch Hinweise 
flber den gflnstigsten technologischen Ablauf zu flbergeben. Eine Reihevon 
StOrungen, die bei der Produktion auftreten kOnnen, wird dadurch von vorn- 
herein ausgeschaltet. 

322 Speziatisierung und Kooperation 

3220 Die Mdglichkeiien der Spezialisierung and Kooperation 

Wenn man eines unserer Empfangerwerke betrachtef, dann ergibt sich fol- 
gendesBild: 

1. Die Montage, in der meist mehrere FlIeBbander sind, auf denen 
je ein Typ gelertigt wird, 

2. die Spulenwickelei, in der angefangen vom ZF-Sperrkreis flber Ein* 
gangs- und Oszillatorspulen bis zum AM/FM-Bandfilter jede Spule 
fflr jeden Typ hergestellt wird, 

3. die mechanischen WerkstStten, in denen Chassis, ikalenantriebe, 
zum Teil audi nodi Driuktasten, Abschirmhauben usw. gelertigt 
werdeni 

II Es taucht unwillkttrlich die Frage auf: muB das sein ? Die Frage stellen, heiBt 

sie mit nein heantworten. Ein derartiger Aufbau des Betriebes war fflr den 
I Kapitalisten oft sehr zwockmflBig, weil er in vieler Hinsidit unahhflngiger 

von anderen Unternchmern war. 

») V«rgl. 211 Seito 523. Abuhn. I. Abi. 4. 
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Unier unseren so::ialistischen ProduktionsverhSltnissen aber, die MOglichkeit 
und Notwendigkeit der jjlanmaBigen und kameradschaftlichen Zusammen- 
arbeit im Interesse der Voikswirschatt beinhalten, ist das ein unhaltbarer 
Zustand? Die Typisierunt und Staiulnrdisierung in der Rundfunkgeratepro- 
dukiion hilft uns, ihn zu beseitigen. Der erste Schritt rauB die Konzentration 
der cinzelnen Typen in bjestimmten Werken sein. Das wDrde schon einige 
Auswirkungen zeigen. Dabei dart nidi t stehen geblieben werden. Entspre- 
chend ihrer Ausrflstung ijlit Produktionsmitteln kOnnen die Werke mit Auf- 
gaben beiraut werden, dinen sie am besten gerecht werden. 


Dozu ein Beispiel : | 

Far dieTypenreihe der Heimrundfunkempfanger werden nur drei ver- 
schiedene Chassis tyenOtigt, wovon allein ein Typ (far Mittel- und GroB- 
Super) mit ca. 75 an der Gesamtmenge betciligt ist. Es ist zwecfa-' 
maflig, diese Prodi ktion in einem Betrieb zu konzentrieren, weil dann 
statt je 50000 Stod an vier Oder fflnf Stellen 200000 bis 250000 SIQck 
an einer Stelle her gestellt werden. 


Genau so verhalt es sich|mit der Produktion von UKW-Stufen, Bandfiltern 
und Demodulatorteilen. Auf diese Weise wQrden sich einige Werke heraus- 
bilden, die ausscfalieflli(h| mit der Montage beschMtigt sind und nur in sehr 
geringem Matte mecbani^che Werkstatten und dergleichen benOtigen. 

I 

3221 Die Jhiswirkungeri der Spezialisierung und Koopera iion 


Diesoeben dergestellte ijpezialisierung hat bestimmteFolgen Okonomischer 
Art Die automatisdi mit diesen Mattnahmen verbundene VergrOBerung der 
Serien bewirkt in erster Linie eine rationelle Ausnutzung der Arbeitsmittel. 
Gleichzeitig wird die Artjeitsfertigkeit der Kollegen erhOht. was sich gOnstig 
auf die Qualitat auswirkt. Auf Grund der grOfieren StOckzahlen sinken die 
anteiligen Kosten des Einzelerzeugnisses. Das spielt gerade in der Vorfer- 
tigung eine grofle Rollej denn hier ist neben Lautsprecher und GehSuse der 
grOQte Kostenanfall in acr Empfangerproduktion. Die eigentiiche Montage 
des Cerates verursadit je nadi GrOBe nur Koslen in HOhe von 12.— DM bis 
20.— DM. ! 

Leider kann ich an diesdr Stelle niefit mit Angaben Ober die zu erwartende 
HOhe der Einsparungen'aufwarten, so interessant das auch ware. Mit der 
augenbJiddidien Form dler Kostenerfassung in den Geratewerken ist es nlcht 
mOglich, derartig detailliert Werte lOr die einzelnen Bangruppen zu erhalten. 
Dazu ware eine Durcharbeitung einesGerates hinsichtlich seines Kostenan- 
falls nOtig, wozu die Vo^raussetzungen vor allem im Belegwesen nicht vor- 
handen 6ind. Die Kosten^ermittlung erfolgt zur Zeit nur nach dem Hauptpro- 
duktionsstufen fOr Je 100 GerSte. Es leuchtet aber ein, daB die Produktion von 
300000 UKW-Teilen sifch rentabler gestaltet als von nur 50000. In diesen 
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GrOBcnordnungen bewegen sich ungelahr die Veranderungen, die eine Spe- 
zialisierung in der StQdizahl hervorrufen wDrde. 

In der Verwaltung der Betriebe kann sich eine Spezialisierung nur gOnstig 
auswirken. So fallt z. B. unter diesen Umstanden die Lagerhaltung an be- 
stimmten Rohmaterialien wie Bleche fQr'Chassis, Abschirmhauben usw. fOr 
einen Montagebetrieb vOUig fort. Alle kooperierten Teile brauchten nur fQr 
einen Typ vorhanden zu Sein. Erheblidbe Vereinfachungen wflren durch die 
Verengung der Produktionsnomenklatur in der Planung und Abrechnung 
des Produktionsprozesses zu verzeichnen. Vor alien Dingen ist dann eine 
exaktere Kalkulation der Gerate mOglich. Im Augenblick werden Neuent- 
wicklungen meist mit Mustern von bezogenen Oder selbst hergestelllen 
Teilen von den Werken durchgefflhrt. Die Vorkalkulation zum Zwedre der 
Preisgenehmigung durdi die Hauptverwaltung und das Finanzministerium 
erfoigt aul der Grundlage der iQr diese Teile entstandenen Kosten. Lault die 
Serienproduktion an, so sind zum Teil die bezogenen Bauteile schon billiger 
geworden, weil audh sie inzwischen serienmafiig gefertigt werden, und die 
eigenen Teilerzeugnisse werden natQrlich auch billiger. Das Ergebnis sind 
dann Gewinne unserer Rundfunkempfangerbetriebe. die durchschnittlich 
25 bis 30®/« betragen. Der Betrieb fflhrt das zwar an den Staatshaushalt ab, 
aber der Verbraucher muB bezahlen. Durch die Typisierung kann das ver- 
mieden werden. Es gelangen dann nur Teile in die Produktion, deren Her- 
stellung nicht mehr im Versuchsstadium ist, zum anderen bietet die Ver- 
engung der Vielzahl von Operationen in den Betrieben dem Redinungswesen 
die MOglichkeit, eine genaue Kostenermittlung durcbzufOhren. 

323 Mechanisierung und Auto matisle rung 

Nicht vergessen sei in diesem Zusammenhang die Bedeutung der Typi- 
sierung sowie der mit ihr verbundenen Spezialisierung for die Mechani- 
sierung und Automatisierung der Produktionsprozesse in unseren Gerate- 
werken. Die immer stSrkere Untergliederungder Gerfltefertigung in einzelne 
Teilprozesse erleichtert den Obergang zur mechanisierten und automati- 
sierten Produktion, wobei die hohen Kosten der Automaten durch die GroB- 
serien- und Massenproduktion wieder eingebracht werden. Die automatische 
Chassisherstellung sowie die Entwicklung und Anwendung vollautomatischer 
Spulenwickelmaschinen stehen nach meiner Ansicht durchaus auf derTagcs- 
ordnung. 

324 T)ie Frage des Wettbewerbs 

In der Diskussion urn die Frage derTypisierung und Standardisierung tauchte 
auch das Argument auf, daB die DurchlQhrung von VereinheitHchungsmatt- 
nahmen einon gesunden Wettbewerb zwischen den Betrieben hemmen, die 
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Initiative der Werke einCngen wOrde und so weiter. Man kann das nicht un- 
widcrsprochen lass en. Die bisherige Entwicklung ist der Beweis, daB wlr 
mit dieser Form des .Wettbewerbs" keine Erfolge crzielt haben. Das ahnelte 
mehr einem Konkurrenzkampt nach kapitalistischem Muster, derdann in den 
Verkaufsstellen durch da$Nebeneinanderstehen verschiedenerTypen gleidier 
Leisiung zum Ausdruck kam und aul dein ROcken des Verbrauchers aus- 
getragen wurde. D<is Weltniveau konnte in technischer Hinsicht nicht erreicht 
werden. Man muB also apdere Wege einschlagen. Was den technischen Fort- 
schritt anbetrifft, hofie |ch genQgend erlautert zu haben, daB Typisierung 
und Standardisierung, Verbunden mit zentraier Entwicklung, ein weitaus 
erfolgreicherer Weg zui 1 Erreichung eines hohen Niveaus der Erzeugnisse 
slack lch vertrete den Sthndpunkt, daB die durch Typisierung und SiandardU 
sierung notwendige Sp^zialisierung der Werke auf bestimnwe Aufgaben- 
bereiche genflgend MO^lichkeiten bietet, einen gesunden, dem Interesse 
alter dienenden sozialistischen Wettbewerb zu entfalten. Die den Betrieben 
ertailten Pianaufgaben ejnthaiten zahlreiche Kennziffern, deren Veranderung 
in positiver Hinsicht nls Ziel dienen mufi. Als Beispiele seien nurerwflhnt: 
Senkung der Umlaufmittel, ErhOhungdes Prozentsatzes derTAN, Einsparung. 
von Verwaltungskraftenund -kosten. Verbesserung des technologischen Ab- 
lauts durch Mechanisierung usw. 

33 Die Bedeutung fur die Volkswirischafi 

In meinen bisherigen AusfQhrungen versuchte i(h, die Auswirkungen der 
Typisierung und Standardisierung aui einzelne Bereiche darzustellen. Diese 
Unterteiiung erfolgte nfir aus GrOnden einer Obersichtiicheren Darstellung. 
Es ist klar, daB alle enVabnten Ergebnisse im volkswirtschaftlichen Nutzen 
mQnden. Der letzte Absjhnitt sol) deshalb keine zusammenfassende Wieder- 
holungsein, sondem zwpi Fragen behandeln, die Bberden bisherigen Rahtnen 
hinausgehen. 

330 Einsparung von Material 

In der RundlunkgerBtefertigung werden vor aliem Stahlblech, Kupfer, Alu- 
minium und z.T. auch Messing benbtigt. Die Senkung des Verbcauchs dieser 
Materialien ist eine drrngende Forderung, die sich aus unseren wirtschaft- 
lichen MOglichkeiten ergibt. Darflber hinaus gilt natBrlich auch hier der 
Grundsatz, mit sparsamkten Mitteln den grGBten Effekt zu erzielen. Die Typi- 
sierung und die achrittvkeise Erweiterung des Bereichs der Standardisierung 
hilft uns, das zu erreichen. Durch die Reduzierung der Zahl der Chassis aul 
drei Typen kann der Verbrauch an Stahlblech in der Rundfunkempfanger- 
Industrie erheblidi ges^nkt werden. Noch wichtiger erscheinen mir die Aus- 
wirkungqq beim Kupf^rverbrauch. Allein die Senkung des Cu-Bedarls Itlr 
den vollst^ndigen Spulensatz eines Apparates urn 2 Gramm ergibt bel einer 
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Produktion von 500000 Geraten eine Einsparung von einer Tonne Kupfer. 
Eine gule konstruktive Durcharbeitung der Ger3te vermindert aufierdem den 
Kupferverbrauch bei der Verdrahtung der Empfflnger. Die Begrenzung und 
Vereinheitlichung der z. T. aus Messing hergcstellten Achsen fQr Regel- 
einrichtungen der Apparate auf bestimmte Lflngen wOrde auch hier zu einer 
Senkung des Verbrauchs fQhren. Die Einsparungen auf diesem Gebiet 
kbnnten dazu beitragen, den Mangel an Material fQr Zierleisten der GehSuse 
zu verringern. 

331 Steigerung des Expories 

Untersucht man die Bedeutung unserer Rundfunkgerateindustrie flls Ex- 
portcur, so mafcht man die betrQbliche Feststellung, daB die Zahl der ins 
Ausland gehenden Empfanger gering ist. Das liegt nicht etwa an der fehlen- 
den Produktionskapazitat. Seit 1953 §ind unsere Werke in der Lage, mehr 
zu produzieren, als der Inlandsmarkt aufnehmen kann. 

Unsere RundfunkempfAngerbetriebe kbnnten mit ihrer Kapazitat von etwa 
800000 Geraten pro Jahr einen bedeutenden Anteil am Exportaufkommen 
unserer Republik haben. DaB dem nicht so ist, liegt einmal an den zu hohen 
Preisen, zum anderen daran, daB unsere Gerate qualitativ und technisch 
nicht den Forderungen unserer Exportkuaden entsprechen. Das ist aber nur 
zum Teil eine Frage der Bauelemente. Selbst mit dem Vorhandenen ist das 
maximal MBgliche bisher nicht erreicht worden. Warum kann z. B. West, 
deutschland rund 50% seiner Produktion exportieren? Weil die Gerate 
neben besseren Klangeigenschaften eine SuBerst grflndliche konstruktive 
Durcharbeitung bis ins kleinste Detail erkennen lessen. Das erste ist eine 
Frage der Lautsprecherwerke, die sich hoffentlich mit dem Aufbau der Nickel- 
hQtte in Sankt Egidien lOst. Dann werden wir Alnico-Magneten mit hohem 
Energiegehalt herstellen kOnnen. Daszweite ist aber durch die zersplitterte, 
unsystematische Entwicklungsarbeit begrflndet. Durch Typisierung und Sian- 
dardisierung kann hier grundtegender Wandel gesdiaffen werden. Die Scfaal- 
fung einer Typenreihe von Bestkonstruktionen, die aus mOglichst vielseitig 
verwendbaren Ba'ugruppen bestehen, wird einmal zu einer erheblichen Stei- 
gerung der Qualitat fflhren, zum anderen ein schnelles Reagieren auf WQnsche 
unserer Exportkunden ermOgtichen. Der Export von Rundfunkgeraten wQrde 
also steigen. Dann last sich auch das Problem, was mit der aber den Inlands- 
bedarf liegenden Kapaziiflt von rund 200000 Geraten im Jahr geschehen soil. 
Eine Nichtausnutzung ware im Interesse der Volkswirtschoft unverantwort- 
lich, noch dazu, wo die MOglichkeit besteht, wertvolle Devisen fQr notwen- 
dige Importe zu erhalten. Darum hat die Typisierung und Standardisierung 
in dieser Hinsicht auBerordentlidie Bedeutung. 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/01 : CIA-RDP80T00246A033500080001-1 



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/01 : CIA-RDP80T00246A033500080001-1 


FI | 35 

tralcn EntwicklungssteHe Uereits begonnenc Entwiefclung der T VPe" rc ' he 
muB fortgesetzt werden, soduB vielleicht 1967 d.e Spez.alis.en.nB dur Be- 
iriebe aid bestimmteTypen vorgenommcn werden kann und die Werke aus- 
schlieillich lertige Konstruklionen in die Produktion Obemehmen. In der 
Herspektive suIHe man eino no* wei.ergehende Spe^.absierdng aul be- 
stimmte Baugruppen bzw. reine Montage vorsehen. Das muB bei der Vc . 
voHstfl nd i E u n g der AusrOstung bzw. NeuausrOstung der Betnehe von vorn- 

bere n befQdtfich.ig. werden. Um den Wirkun fi sberei* der Typ,,erun C zu 

crweitern ersdieint es zwcdtmaBig, die Zwetgbetnebe des EAW und des 

s*on 1^7 eine erhebiidte qualitative S.eigerung bei den Gedl.en entieU 
werden. Mit fortsdireitender Entwidtlung mOssen diese Standards <mutP 
rhend berichtigt werden. AuBerdem sollte versucht werden. den Wukungs 
tfereidl defs.andardisierungdur* Ausdebnung aul gu.e Baugruppen aus- 
zudehnen. 
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4 Die Aufgaben der Typisierung und Stand*, disierung in der 
volkseigenen F;undfunkgerateindustrie der DDR 

Aul Urund der Hdterlgen Entwidtlung und der Bedcutung der Typisierung 
und StandjrdisierungJ ergibt sidt eine Hethe von Aufgaben. Die nach mciner 
Ansidit wiiittigsten sullen ini lolgenrien kurz dargelegt werden. 

An enter Ste'le rane'lert d.ibei der Ausbau der Sonnelierger Entwiddungs- 
stel> zu einem wirkEdicn Zentralen EnUvicklungslahor. Die augenblickbcbe 
H 'set-uug not Arbeitikriilten und die mangelhalto Atisrilstung geslatten es 
m \;„ -ine tdr aile Ketriebe Iruchlbare Arbeit zu leisten. Zur BewBItigung 
derz'urZeit zu lusenflen Aufgaben ist mindestens die doppelte Anzahl von 
Entwitulungskr-ilten notwendig. also etwa till Mann. Da ininter neue Pro- 
blcmc und Aufgaben auitreten, muB in .icr Perspektivplanung eme Starke 
vo*i t'd b ; s 200 Persbnen vorgesehen werden. Erst dann ist, wie mir die 
Mitarbeitf r in Sonntfberg bestaiiglen. eine alien Aniorderungen gerecht- 
wetdende Entwickluhgsarbeit ntOglicb. Als Vergleich sci kurz aul die Ver- 
hliUni^se in Westdeutschland eingegangen. Die Firnta Grundig beschaftigte 
icr>4 TOO Entwlcklungskrklte. Telef unken, Nordmende und Blaupunkt haben 
Entvicklungslcbors \(on je 1000 Mann Bei Siemens arbeitet jedcr vierte in 
der Entwidilung. Wdnn diese Werke auch nodi andere Aufgaben haben, so 
kann man dock ohne 1 weiteres behaupten. daB mindestens mehrere hundert 
Mcesdien in Weside'utschland ausschlieBlieh auf dem Gebiet der Rundfunk- 
eniplingerentvdridufig arbeiten. Grundig setzte allein 35 Maun fOr die Ent- 
wickiung eines DiktiergerStes an, daB ein halbes Jabr nach Arbeitsbeginn 
vom Band lief. Unte* BerOcksichtigung dieser Tatsachen wird klar, warum 
wir so erheblich hinjer der westdeutschen Empfangerproduktion hinterher- 
hinkf n Dieser Zustajnd wird bleiben, wenn nicht entscheidende MaBnahmen 
zur Verst arkung def Zentralen EntwicklungssteHe in Sonneberg getroffen 
werden. Leider biettjt das Wohnungsproblem ein sdnveres Hindernis. Aber 
im Interesse des zujerwartenden groBen Nutzens muB diese Schwierigkeit 
(iberv/unden werdep. Neben der personellen Verstarkung jst die AusrOstung 
der Zentralen EntwicklungssteHe mit Arbeitsmitteln hoher Qualitat, vor 
allem MeB- und Prt,leinriditungen, entscheidend zu verbessern. Die augen- 
hlirfclidi IDr die For<.chung und Entwicklung zur VerfOgung gestellten Mittcl 
re.tfcen keinesfallsjaus. Sie betragen 0,r*. u des Prorfuktionswertei) dieses 
Indust rmzweiges l pamit sind bei aller Sparsamkeit keinc weltbewegenden 
Au ! Avirkungen au! Jdie Hundfunkempiangerindustrie zu erwarlcn. Parallel 
mit dem Au' hau dj>r Zentralen EntwicklungssteHe niuli die AuflOsting der 
Enlividil'ingSlabori 1 in den einzelnen Wcrken gehen. Das ist keinc Iciditc 
Arbeit. Aber die H Vf RFT (lari nidit vor einer langen und sdiwierigCn Ober- 
zeugung^arbelt zurijltiischreckcn, wenn Erfolge bei der Errcidnmg des V\ elt- 
niveaus der Empfangerproduktion erzielt werden solicn. Die von der Zen- 
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5 Schlusswort 

Uberblickt man den gesamten 

treibung sagen, daB erst geiun . - Hlninftsform ZUS direiben. Das 
sultiert, daB Id. 

Fehlen|eglicherErgebnisse ers*werte g e o taangrillnahme 

manctier Dinge. aul.audten. die 

der Typisierung und Standmdisierung HoHnung ous. daB mit 

zur Zeit an die LBsung der Aul- 

dem nMtgen Han und Venmt ® andenen Sdtwierigkeilen gega, gen 

^Ird^Der^rfolg^wiK^den Aultrand 

^n“ e ^n d ^«>eHK, te u. au. diesem Oeble, unserer 

Volkswirtschaft zu verwirkheuen. 
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